Tuoteluettelo.

Kaasuhitsaus, leikkaus, juotto ja kuumennus.
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ohdanto.

Laitteet ja tarvikkeet

hitsaukseen, leikkaukseen,
juottoon ja kuumennukseen.

AGA-tuotemerkin alta l6ydat tyovalineita hitsaukseen ja

leikkaamiseen Pohjoismaissaja Baltiassa.
Monipuolinen tuotevalikoima on suunniteltu
erilaisiin hitsaus-, leikkaus-, juotto- ja muihin

tulitoihin, joissa kdytetaan polttokaasuja, happea,

suojakaasuja tai ilmaa.

Hitsaustyovdlineita toimitettaessa on
tarkeaa huolehtia turvallisuusmaaraysten
noudattamisesta, jotta kaasujen kanssa
tyoskentely on turvallista.

Kaikki AGA-tuotteet on suunniteltu ja
valmistettu EN- ja CE-standardien mukaisesti
turvallisuutta ajatellen. Kun hankit AGA-
kaasutyovalineitd, investoit tulevaisuuteesi.
Korkealuokkaiset tuotteemme auttavat
parantamaan tuottavuutta ergonomisella ja
kayttajaystavallisella tavalla.

Tama luettelon tuotteilla on kahden vuoden
ehdollinen takuu.

Johdanto

Tilaaminen.

Asiointi kanssamme on helppoa. Voit ottaa meihin yhteyttd eri
kanavien kautta sinulle sopivalla tavalla, kun tarvitset lisatietoa tai
haluat tehda tilauksen.

Voit tarkistaa Idhimman AGA-hitsaustarvikkeita myyvan myyntipisteen
osoitteesta www.linde-gas.fi/myyntipisteet.

Haluatko tilata verkosta?
Tutustu Linde online shopiin osoitteessa www.linde-gas.fi/shop

Yleista

Laatujarjestelma

Linde on 1SO 9001 -sertifioitu. Sertifiointi kattaa niin myynnin,
jakelun, teollisuus- ja laakekaasujen valmistuksen kuin niihin liittyvat
tyovaélineet. Se tarkoittaa, ettd kaikki tuotteemme ja palvelumme ovat
niin korkealaatuisia, etta ne tayttavat seka asiakkaiden tarpeet etta
viranomaisten vaatimukset.

Ymparistopolitiikka

Linde on I1SO 14001 -sertifioitu. Linde haluaa nayttas tietd
ymparistotietoisessa teollisuuskaasujen valmistuksessa ja kaytossa.
Autamme asiakkaita uusien, parempien teknologioiden kdyttoonotossa
ja ympariston kuormituksen vahentamisessa.

Muuta

On tarkeda, etta niin ostajat kuin kayttajat tuntevat kaasujen j
kaasutyovalineiden kayttoon seka kuljetukseen liittyvat voimassa olevat
turvallisuusmaaraykset. Linde ei ole vastuussa henkilovahingoista ja/tai
omaisuusvahingoista, joita voi syntyd tuoteluettelossa olevien tuotteiden
kdyton aikana tai tyéprosessien yhteydessa.

Tuotteiden versio, malli ja toiminta voivat poiketa tassa tuoteluettelossa
esitetyista tiedoista johtuen tuotekehityksestd ja uusista
viranomaisvaatimuksista. Linde pidattaa oikeuden tehda muutoksia
tuotevalikoimaansa. Paikallisia eroavuuksia voi esiintya.

Lisatietoja verkkosivuillamme:
www.linde-gas.fi




06 Johdanto

X11:n yleiskuvaus.

% Happi

Fixicontrol happi, 4 baaria HT
331290

% Asetyleeni

&~
Fixicontrol aset. HT
331291 309257

Kuusiomutteri

309227

JI!Q .:
S

Tarvikkeet
Kaasunsytytin
Puhdistusneula
Kaasunsadstaja GS 10

=3 — g,
ﬁ" N

Tarvikkeet

Ympyranleikkaustuki, aukon lapimitta @ 60-600 mm
Leikkaustuki asteikolla

Reidnleikkaustuki, aukon lapimitta @ 20-60 mm

Unicontrol 500 happi, 10 baaria HT
309226
Kuusiomutteri
309228

Unicontrol 500 aset. HT

o,
-:—) / ;

300895
305435
300838

300419
300414
300406

=
=

i

SAFE-GUARD-5 happi
332142

|
L "=
|
SAFE-GUARD-5 aset.
332143

% H_

Johdanto 07

—©

5 m kaksoisletku @ 5,0 mm

S —— -

puristusliittimilla ja FR11 takatuli-
suojilla
307680

Moniliekkiset kuumennuspoltinputket,

Taivutettavat poltinputket

asetyleeni I/h mm
I/h 80 0,5-1,0 300409
500 300357 160 1,0-2,0 300422
800 300359 315 2,0-4,0 300424
1000 300448 500 4,0-6,0 300435
Moniliekkiset kuumennuspoltinputket, 800 6,0-9,0 300434
propaani Taivutettavat kaksoispoltinputket
90 300410 160 x 2 1,0-2,0 307360
1000 300351 Taivutettavat kovakarkiset poltinputket
160 1,0-2,0 329614
230 2,0-3,0 335102
315 3,0-4,0 329615
500 4,0-6,0 329616
rmm—— B o
| -
Leikkaussuutin HP 433 propaani Leikkaussuutin HA 411 asetyleeni
mm 2 kpl mm 2 kpl
HP 433-1 1-3 315454 HA 4111 1-3 315439
HP 433-2 3-8 315455 HA 411-2 3-8 315450
HP 433-3 8-20 315456 HA 411-3 8-20 315451
HP 433-4 20-50 315457 HA 411-4 20-50 315452
HA 411-5 50-100 315453

FR 11 -takatulisuojat
asetyleeni/propaani 335019
happi 335037

H_

Kahva sis. sankaliittimen
ja 5 mm:n letkuliittimet
314559

Hitsaus —

Hitsauspoltinputket

I/h mm

40 0,2-0,5
80 0,5-1,0
160 1,0-2,0
230 1,5-3,0
315 2,0-4,0
400 3,5-5,0
500 4,0-6,0
650 5,0-7,0
800 6,0-9,0
1000 8,0-12,0
1250 9,0-14,0

300388
300390
300392
300402
300394
300368
300396
300391
300398
300400
300436

Leikkaus —

|
i\

Leikkauslaitteet
90° asetyleeni, vipu
90° propaani, vipu

300374
300373

NV




08 Johdanto

X21:n yleiskuvaus.

Kuusiomutteri

309228

% Asetyleeni

309227

) el

Moniliekkinen kuumennuspoltinputki

- propaani
I/h

1000

2 000
4000

7 000

300494
300493
300491
300489

Tarvikkeet

Kaksoisleikkaustuki, sdadettava, pienet pyorat

Kaksoisleikkaustuki, isot pyorat

Unicontrol aset. HT
309257
Kuusiomutteri

f‘/-' —— < gl <

SMOOTHFLO®

ODOROX®/happi
332999

SMOQTHFLO®
Asetyleeni
333000

Moniliekkiset kuumennuspoltinputket

- asetyleeni
I/h

1000

1800

2 500

5000

Kaksoisleikkaustuki. sdadettava, isot pyorat ja asteikko

Leikkaustuki, isot pyorat ja keskiopidin

Leikkaustuki, pienet pyorat ja keskiopidin
Reidnleikkaustuki 0° (pyoran lapimitta @ 20-100 mm)

valiholkki

300545
334436
300543
300541

300576
300584
300510
300575
300564
300572
300568

SAFE-GUARD-5 happi

.

Unicontrol 500 happi HT
309226

332142

SAFE-GUARD-5 aset.

332143

Johdanto 09

—0

10 m:n kaksoisletku

letkuliittimilla

@ 6,3 mm
305034

Yksiliekkiset kuumennuspoltinputket

- asetyleeni
I/h

1800

2 500

5000

Leikkaussuutin

P 331-1
P 3312
P331-3
P331-4
P 331-5
P 331-6
P 331-7
P331-8

300542
300525
300547

Taivutettavat poltinputket

I/h
160
315
500

COOLEX® P 311 propaani

mm
1-3
3-10
10-25
25-50
50-100
100-200
200-300
300-500

300675
300676
300668
300674
300671
300670
300669
300672

Leikkaussuutin

HA 311-1
HA 311-2
HA 311-3
HA 311-4
HA 311-5
HA 311-6
HA 311-7
HA 311-8

mm

1,0-2,0
2,0-4,0
4,0-6,0

300583
300600
300599

HA 311 asetyleeni

mm
1-3
3-10
10-25
25-50
50-100
100-200
200-300
300-500

305847
305853
305849
305852
305834
305843
305841
305832

(T |

FR 20 -takatulisuojat
asetyleeni 300520
happi 310447

=

Hitsauspoltinputket

I/h
40
80
160
230
315
400
500
650
800
1000
1250

=4

Polttoleikkauslaitteet

0°
45

75°
90°

. .8
> . ;—-
X21 kahva 6,3mm:n letkuliittimin
Pyorea
300257
Soikea
308544
mm
0,2-0,5 300578
0,5-1,0 300582
1,0-2,0 300596
2,0-3,0 300605
2,0-4,0 300604
3,5-5,0 300603
4,0-6,0 300590
5,0-7,0 300594
6,0-9,0 300470
7,0-10,0 300459
9,0-14,0 300460
vipu 300487
vipu 300554
vipu 300500
vipu 300569

H_

Hitsaus —

Leikkaus —
NV




10 Johdanto Johdanto 1

MIG/MAG- ja TIG-hitsauksen yleiskuvaus. Poltinsarjat.

gl
.1|..l';-| - o
b I“.’{“ AGA toimittaa valmiita tyokalusarjoja, joihin on koottu

ﬁ yleisimpid hitsaustyovalineita.
d

PROSAVER® -saadin Olemme suunnitelleet uusia tyokalusarjoja yksiléllisiin tarpeisiin,
% Argon ja MISON® koska haluamme, ettd maksat vain siitd, mita todella tarvitset.

331001 334329

. Tyokalusarja on helppo ja kateva kuljettaa mukana, kun ty6 vaatii
:i&F;qtijﬁf;‘K\

paikasta toiseen siirtymista.
% PROSAVER® -kaksoisvirtaus
332331 o - -

X11-poltinsarja.

X11 PRO.

Tyokalusarjojen suunnittelussa on nyt otettu askel eteenpain.

X11-poltinsarja.

X11 PRO PLUS.

X21-poltinsarja.

X21 PRO.

336009 334431

Virtauksen tarkistusmittari

kaasuvirtauksen
tarkkaan mittaukseen
300766

% Weldflow-kaasunsaastdja
tehokas kaasunsdastajd
@5,0

307923

Kaasun esilammitin
suuriin kaasuvirtauksiin
kylmassa ymparistssa
COz

309450

% SMOOTHFLO®

Ot - At
@ | ':

Unicontrol 100 HT
Argon ja MISON®
309260

Unicontrol 300 HT
Argon ja MISON®
309252

!u.nl

»

MISON®/argon
333843

Fixicontrol
Argon ja MISON® HT
331292

Sopii vain malliin Unicontrol 100HT
Rotam Plus Unicontrol-saatimeen
Yksi 300100
T-kappale 300104

Dry flow - argonletku

@ 5,0 mm, 10 tai 50 metria
334496

@ 6,3 mm, 10 tai 50 metria
334498

X21-poltinsarja.

X271 PRO PLUS.

336119

X21-poltinsarja.

X21 PROPAANI.

336008

X21-poltinsarja.

X21 COMBI.

316161

Lisatietoja X11:sta sivulla 28 ja X21:sta sivulla 35.

X11-poltinsarja.

X11 PRO FLEX.

334434

X11-poltinsarja.

X11 COMBI.

310133

X11-poltinsarja.

FLAME®-sarja.

Ei sisalla pulloja

334168




AGA-sadtimet.

AGA-saatimia yleisesti kuvaavat ominaisuudet:
Tayttaa EN ISO 2503 -standardin vaatimukset.
Standardimerkinta on saatimen rungossa.
Hyvaksytty happirasitustestissd, jonka on suorittanut
riippumaton testauslaitos.
Saatimissa on suodatin, joka estaa hiukkasia
paasemasta istukkaan.

Sdatimet 13

SMOOTHFLO®-saatimet.

SMOOTHFLO® edustaa maailman kehittyneinta sdadintekniikkaa. Useita patentoituja ratkaisuja sisaltavé SMOOTHFLO® yhdistdd parhaat
sadtoomaisuudet ja asiakaslahtdiset innovaatiot, jotka tekevat siita yhden markkinoiden helppokdyttéisimmista. 1SO 2503- ja AS 4267 -sertifioitu,
TUV-hyvaksytty SMOOTHFLO® on valmistettu korkeiden turvallisuusvaatimusten mukaisesti.

Ominaisuudet

- Patentoitu teknologia, jolla yksivaiheinen saadin voi toimia monivaiheisen tapaan.

- Paineensdatomekanismi, jolla suurin asetus saavutetaan alle kolmella saatonupin kierroksella.

- Katkeava tuloyhde. Jos saatimeen ja kaasupulloon kohdistuu kaatumisesta tai putoamisesta johtuva isku, tuloyhde katkeaa, jotta saadin
ei rikkoudu. Lisaksi suuritehoinen ylivuotoventtiili estad automaattisesti kaasun ulosvirtauksen pullosta ymparistoon.

- Iskunkestavasta materiaalista valmistettu ulkokuori. Roiskeen- ja polynkestavyys vahentavat huoltotarvetta.

SMOOTHFLO®
Tyoymparisto Pullo- Kaytto- Liitanta Tuotenro
(baaria) painemittari painemittari Tulo Kierre Lahto
(baaria) (baaria)
Asetyleeni 0-1,5 0-40 0-2,2 G %" Ulkop. G %" LH 333000
ODOROX®/happi 0-10 0-230 0-16 W 21,8 x 4" Sisap. G %" 332999
SMOOTHFLO® asetyleeni SMOOTHFLO® happi
— 25 baaria — 15 baaria 4 baaria — 200 baaria — 100 baaria 50 baaria — 21 baaria
1,5 10 _——
RS
%\
9
1,25 \\
5 | — s| 8
gl = 3 >~
3 ~ b
QEJ \\ e 7
© ©
210,75 s
z gl ¢
3 ~
0,5
P 5
0 0
0 50 100 150 200 250 300 350 0 250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500

Virtaus (I/min) Virtaus (I/min)



14 Sdatimet

Unicontrol 500.

309257

309226

309227

309228

Unicontrol 500 -saatimid on saatavilla useimmille teollisuuskaasuille. Ne soveltuvat kaikkeen kaasuhitsaus-, kuumennus- ja juottotéihin
seka polttoleikkaukseen, kun ainevahvuus on enintddn 300 mm.

Ominaisuudet

- Unicontrol 500 -séadintd on saatavana kasikiristeisena ja kuusiomutterilla.
- Tasainen virtaus ja ulostulopaine koko tydalueella. Sopii X11- ja X21-jarjestelmiin.
- Unicontrol 500 -saatimessa on helposti luettavat painemittarit ja kdyttopaineen saato yhdelld saatopyoralla.

Toimitus sisaltaa letkuliittimen @ 5,0 ja 6,3 mm:n letkuille, liitinmutterit ja 3 O-rengasta tai tiivistetta varalle.

Unicontrol 500

Tyoympdristo  Pullo- Kaytto- Liitantd Tuotenro
(baaria) painemittari  painemittari  Tulo Kierre Lahto
(baaria) (baaria)

HT-mutteri*

Asetyleeni 0-1,5 0-40 0-2,5 G 4" Ulkop. G ¥%" LH 309257
Happi 0-10,0 0-315 0-16,0 W 21,8 X /14" Sisap. G ¥%" 309226
Kuusiomutteri

Asetyleeni 0-1,5 0-40 0-2,5 G %" Ulkop. G ¥%" LH 309227
Happi 0-10,0 0-315 0-16,0 W 21,8 X 4" Sisap. G " 309228
Argon, typpi, helium 0-10,0 0-315 0-16,0 W 24,32 x 114" Sisap. G %" 309254
Typpi 0-2,0 0-315 0-6,0 W 24,32 X 14" Sisap. G 3" 309250
Hiilidioksidi 0-4,0 0-315 0-16,0 W 21,8 X /4" Sisap. G " 309253
lIma 0-10,0 0-315 0-16,0 G %" Ulkop. G %" 309256
Vety 0-10,0 0-315 0-16,0 W 21,8 x 44" LH Sisap. G¥"LH 309255
Propaani 0-2,5 = 0-6,0 W 21,8 x 44" LH Ulkop. G¥%"LH 317336

* Kasikiristeinen liitanta

Asetyleeni Happi

2,0 16
14

ol 15 ] o |12 !
= \\:t\\\~~;:15 baaria fg? . P, =200 baaria //
= 5| 10 L -
3 P, = 4 baaria / s P =21 baaria\ A

g > gl 3 ‘ \ P

[s~] o

g — | P, =15 baaria\ Vv ti é ] e i

gl os ~{ T }\ % & . \\P]:ZOO bT \ L ~

P =25 ba$ - - , P, =11 baaria| . =
1+ 4~ d—=7
0 0 i
0 2 4 6 8 10 12 14 0 10 20 30 40 50 60 70

Virtaus (m*/h)

Virtauskayra osoittaa kayttopaineen muutoksen suhteessa ulostulovirtaukseen.

Virtaus (m*/h)

Saatimet 15
331290 331291
Fixicontrol HT on tarkoitettu pienille ja keskisuurille kaasuvirtauksille. Se soveltuu kaasuhitsaukseen, juottamiseen ja kuumennukseen
enintdan 2 500 | /h -poltinputkia kayttaen seka polttoleikkaukseen aina 50 mm:n ainevahvuuksiin asti. Kasikiristeisen liitdnnan ansiosta saadin
soveltuu erityisen hyvin pieniin laitteisiin, joita siirrelldan usein.
Ominaisuudet
- Fixicontrol HT on saatavana asetyleenille ja hapelle. Siind on selkeat, kumisuojin varustetut painemittarit.
- Kayttopaineen sadto yhdella saatonupilla tekee saatimesta helppokayttoisen.
= Fixicontrol sopii X11-jarjestelmaan.
Toimitus sisdltda painemittarin suojan, letkuliittimen @ 5,0 mm:n kaasuletkulle, litinmutterin ja 3 0-rengasta varalle.
Kasikiristeinen Fixicontrol
Tyoymparistdo Pullo- Kaytto- Liitanta Tuotenro
(baaria) painemittari  painemittari  Tulo Kierre Lahto
(baaria) (baaria)
Asetyleeni 0-1,5 0-40 G%" Ulkop. LH G %" 331291
Happi 0-4,0 0-315 W 21,8 X 114" Sisp. RHG¥%" 331290
Asetyleeni Happi
1,6 5
\ R N
P, = 15 baaria §§
4
~| 12 ~ - i
= ' P, = 4 baaria \\ ol \ P, =200 baaria
= = P, = 9 baaria \
8 8| 3
=S = \
v 0,8 2 R
3 P, = 2,5 baaria ‘® K P, =200 baaria \
5 S| 2 ——
= 1 P, = 15 baaria 5 -
~ | 04 > P, = 5 baaria
\ 1
0 0
0 2 4 6 8 10 12 0 5 10 15 20

Vvirtaus (m*/h)

Virtauskayra osoittaa kdyttopaineen muutoksen suhteessa ulostulovirtaukseen.

Virtaus (m*/h)



16 Sddtimet

AGA PRO 200/300.

Kestava ja korkealaatuinen AGA Pro -saadinsarja koostuu suuren kapasiteetin premiumsaatimista. Saatimien ainutlaatuinen suunnittelu pitda
kayttopaineen tasaisena myos kaasupullon paineen laskiessa, mistd on suuri etu kdytossa.

AGA Pro -saatimia on saatavana monille eri teollisuuskaasuille ja painealueille. Sarja on tarkoitettu keskisuureen ja suureen kaasunkulutukseen.
Saatimien mukana toimitetaan 6,3 mm:n letkuliitin ulostuloon. YIi 10 baarin kdyttopaineelle
tarkoitettujen saatimien mukana toimitetaan 12 mm:n juotosliitin.

Pitkaikaiset ja luotettavat AGA Pro -sadtimet kdyvat 1api tarkan laadunvalvonnan ja valmistetaan
EN 2503 -standardin vaatimuksia noudattaen. Saatimet soveltuvat muun muassa happipolttoon,
hitsaukseen ja koeponnistuksiin. Ne sopivat myos pullopaketteja kdyttaviin suuren kapasiteetin
kohteisiin, kuten offshore- ja rakennusteollisuuden tarpeisiin.

Ominaisuudet

- Saatavana 300 baarille kasikiristeisella litannalla.
Tasainen lahtopaine pullon paineesta riippumatta.

%
~ Vakaa liekki myds suurta virtausta ja pitkia letkuja kaytettaessa.
9

Tarkka ja tasainen hitsaus/leikkausliekki sadstaa aikaa ja lisad tuottavuutta.

200 baaria - enintaan 10 baaria

Tydympadristo  Pullo- Kaytto-
(baaria) painemittari  painemittari
(baaria) (baaria)
Asetyleeni 0-1,5 0-40 0-2,5
Happi 0-10 0-315 0-16
Typpi 0-10 0-315 0-16
lIma 0-10 0-315 0-16
Vety 0-10 0-315 0-16
Hiilidioksidi 0-10 0-315 0-16
Argon/MISON® 0-10 0-315 0-16
Happi 0-1 0-315 0-2,5
Typpi 0-1 0-315 0-2,5
THERMOLEN® 0-4 0-25 0-6,0
Propaani 0-10 0-25 0-16
Argon/MISON® 0-24 1/min 0-315 0-28 |/min
Argon/MISON® 1x0-241/min  0-315 1 x 0-30 |/min
Argon/MISON® 2 x0-241/min 0-315 2 x0-301/min
Hiilidioksidi 0-1 0-315 0-2,5
lIma 0-12 0-315 0-16
200 baaria - yli 10 baaria (huom! |ahddssa on kaytettava korkeapaineletkua)
Typpi 0-28 0-315 0-40
Happi 0-28 0-315 0-40
Typpi 0-40 0-315 0-60
Happi 0-200 0-315 0-315
Typpi 0-200 0-315 0-315
Vety 0-200 0-315 0-315
lIma 0-200 0-315 0-315
300 baaria - kdsikiristeinen liitanta
Typpi 0-10 0-400 0-16
Typpi 0-28 0-400 0-40
Typpi 0-100 0-400 0-315
Typpi 0-200 0-400 0-315
Typpi 0-300 0-400 0-400

Liitanta
Tulo

G¥%"
W 21,80 X Vi4" RH
W 24,32 X /14" RH
G %" RH

W 21,80 X V12" LH
W 21,80 X 14" RH
W 24,32 X Via" RH
W 21,80 X 14" RH
W 24,32 X 14" RH
W 21,80 X Vha" LH
(NGO) 0,885" X /14"
W 24,32 X Via" RH
W 24,32 X /14" RH
W 24,32 X 14" RH
W 21,80 X 14" RH
G %" RH

W 24,32 X Via" RH
W 21,80 X i4" RH
W 24,32 X Via" RH
W 21,80 X Via" RH
W 24,32 X Via" RH
W 21,80 X Vha" LH
G %" RH

W30 x 2 RH NEVOC
W30 x 2 RH NEVOC
W30 x 2 RH NEVOC
W30 x 2 RH NEVOC
W30 x 2 RH NEVOC

Kierre

Ulkop.
Sisap.
Sisap.
Ulkop.
Sisap.
Sisap.
Sisap.
Sisap.
Sisap.
Ulkop.
Ulkop.
Sisap.
Sisap.
Sisap.
Sisap.
Ulkop.

Sisap.
Sisap.
Sisap.
Sisap.
Sisap.
Sisap.
Ulkop.

Sisap.
Sisap.
Sisap.
Sisap.
Sisap.

Lahto

G ¥%" LH
G ¥"
G %"
G ¥"
R ¥" LH
G %"
G %"
G %"
G ¥"
G %" LH
G ¥%" LH
G ¥"
G %"
G %"
G %"
G %"

G %"
G %"
G %"
G %"
G ¥"
G %" LH
G %"

G %"
G ¥"
G %"
G %"
G %"

Tuotenro

333219
333231
333227
333230
333237
333236
333235
333221
333218
333226
333220
333234
333222
333229
333240
333242

333239
333216
333217
333233
333225
333238
333223

331921
331922
331923
331920
331959
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AGA PRO -saatimen kapasiteettikdyra - happi AGA PRO -saatimen kapasiteettikdyra - asetyleeni
14 1,4
12 1,2
2 |10 2 11,0 —_—
g N [P, =21 P=1d0 3| o
o | 8 ! ! “ o8 N\
3 N el Pr3 P=7"
%) > =
&4 P =21 P, =100 04 P =3 =
2 0,2
0 0
0 20 40 60 80 100 0 4 3 12 16 20
Kaasuvirtaus, m*/h Kaasuvirtaus, m*/h
Paineensaatimien tarvikkeet.
SMOOTHFLO® Fixicontrol HT.
Tulokara, mutteri, tiiviste Lkm Tuotenro Pullopainemittari Lkm Tuotenro
Happi SMOOTHFLO® 333921 Asetyleeni 40 baaria 308265
Asetyleeni SMOOTHFLO® 333957 Happi 315 baaria 308740
Argon SMOOTHFLO® 333958 Kdyttépainemittari
Ulostulon sovitin Asetyleeni 2,5 baaria 308741
Happi SMOOTHFLO® 333959 Happi 6 baaria 300223
Asetyleeni SMOOTHFLO® 333943 0-renkaat
Argon SMOOTHFLO® 333944 Asetyleeni HT 10 300193
Tiivisteet . Happ|, argon HT seka MISON® 1 308384
SMOOTHFLO® happi, argon 10 333962 ja MISON® -seokset
SMOOTHFLO® asetyleeni 10 333922 Muuta
Painemittarin suoja 1 309421
Unicontrol 500 ja 600. AGA PRO 200,/300.
Pullopalnemlttarl. L] Tuotenro Pullopainemittari Lkm Tuotenro
Happi 0-315 baaria ‘ 300038 Neutraali 0-6 baaria 305370
Asetylee.m 0-40 baar4|a 300048 Happi 0-315 baaria 300087
Neutraali 0315 baaria 300047 Neutraali 0-315 baaria 300074
Kaytt.opalnemltt.arl Kdyttopainemittari
Happi 0-16 baaria 300042 Happi 0-16 baaria 305373
Asetylee.nl el ba@rla SU0iee Neutraali 0-16 baaria 305371
Neutraali 0-16 baaria 300045 Asetyleeni 0-2,5 baaria 305372
Neutraali 06 baaria 300044 Neutraali 0-28 I/min 305367
Painemittarin suoja L
A o ” Liitin painemittariin
P.a.m.emmarm suoja 300192 G " 300249
Tiivisteet Tuotenro s
i o Tiivisteet
Pa|nem|tt§r|n t||V|§te . o 309524 Asetyleeni (nailon) 10 300096
Asetyleeni + happi (nailon + alumiini) 5+5 300793 Happi ja inertit kaasut 10 303616
Happi + hiilidioksidi (alumiini) 100 300055 0-rengas AGA PRO 300 baaria 10 336292
10 309372 Pullopainemittari
Asetyleeni (nailon) 180 ;882;;‘ Neutraali 0-40 baaria 300085
Happi/argon 0-315 baaria 300253
Argon, iima, vety, typpi (nailon) 180 ;888;3 Asetyleeni 0-40 baaria 300221
. . Asetyleeni 0-40 baaria 305368
0-renkaat - vain Unicontrol 500 HT
Asetyleeni HT 10 300193 (R 60
Happi, argon HT, MISON® ja
MISON® seokset (Unicontrol) 10 308384 K'ayttt;painemittari .
Happi arqon HT. MISON® ia Happi/argon 0-25 baaria 300181
MlESN’® Sgeokse{ (Jetcontrjm) 10 300194 Asetyleeni 0-2,5 baaria 300183
Tiivisteet
Happi + hiilidioksidi (alumiini) 10 309372
Asetyleeni (nailon) 10 309373
Argon, ilma, vety, typpi (nailon) 10 300089
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PROSAVER®-saadin.

PROSAVER®-sadtimessa on sisadnrakennettu kaasunsaastotoiminto suojakaasulle ja virtausmittari.

Ominaisuudet

> 533dtaa kaasuvirtauksen oikealle tasolle MIG/MAG- ja TIG-hitsauksessa.

- Minimoi hitsauksen aloitusvaiheen kaasupuhalluksen ja siten saastaa kaasun kulutusta.

~ Kaasuvirtaus erittdin tasaista, 3-30 |/min, pullopaineesta riippumatta.

- Kehitetty erityisesti MISON®-suojakaasuille. Soveltuu mainiosti my6s argonille ja argonseoksille.

Kaasunsaastd on suurimmillaan silloin, kun tyd koostuu useista lyhyista hitsausjaksoista. Kaasun saastymiseen vaikuttavat mm. hitsaustapa ja
aloitusten ja lopetusten maara.

PROSAVER®
Pullo- Virtausmittari Liitanta Tuotenro
painemittari Tulo Lahto
(baaria)
PROSAVER® 0-315 3-30 I/min W 24,32 x Vha" G %" 331001
PROSAVER®-kaksoisvirtaus ~ 0-315 3-30 I/min W 24,32 x Va" G %" 332331
PROSAVER® FORMIER® 0-315 3-30 |/min W 21,8 x /14" LH LH %" 332330

Sadtimet
suojakaasuhitsaukseen.

TIG-, MIG/MAG-suojakaasuhitsauksessa seka plasmahitsauksessa kaasun syo6tolla on merkittava
vaikutus lopputulokseen. Jotta asetetut vaatimukset tayttyisivat, tarvitaan puhdasta suojakaasua,
oikea kaasuvirtaus ja tietty lisdannos kaasua hitsauksen alussa.

Parhaisiin tuloksiin paastaan, kun kaasuletku on lyhyt, yleensa 1-1,5 m riittaa, ja kun letkun lapimitta on
pieni, tavallisesti @ 5,0 mm. Muodostuvan "aloituspuhalluksen" tilavuus on tall6in sopiva.

Pulssihitsaus PROSAVER® -SAADINTA KAYTTAEN
PROSAVER®-saatimen kanssa M liman PROSAVER®-saadinta

PROSAVER®-saadin antaa tasaisen kaasuvirtauksen ja oikein séadetyn kayttépaineen, mista on hydtya
niin tyon kuin kustannusten kannalta.

Virtaus
>

/
"
/
—~
/

Aika
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Kasikiristeinen Unicontrol 100.

Unicontrol 100 HT on tarkoitettu MIG/MAG- ja TIG-hitsaukseen.

Ominaisuudet

~ Saadin sopii MISON®-kaasulle, kaikille MISON®-seoksille,
argonille ja argonseoksille.

- Kayttopaineeksi on saddetty 2,5 baaria. Nain saadaan tarkka virtaus-
saato.

-~ Nopea asentaa ilman tyokaluja.

Virtaus luetaan uimurikuulan ylareunasta. Toimitus sisaltaa letkuliittimen
5,0 mm:n letkulle ja 3 0-rengasta varalle.

Kasikiristeinen Unicontrol 100

Pullo- Virtaus- Liitanta
painemittari mittari Tulo
(baaria) (I/min)

Argon 0-315 3-32 W 24,32 x /4"

Tarvikkeet - Rotam Plus.

Kierre

Sisap.

Lahto

R %"

Tuotenro

309260

Saatimet 21
® ee oo .
SMOOTHFLO® saatimet.
SMOOTHFLO® on yksi markkinoiden kehittyneimmista paineensaatimista.
Ominaisuudet
- Paineensaatomekanismi,
jolla saavutetaan suurin asetus alle kolmella saatonupin kierroksella
- Katkeava tulokara
- Suojaava ulkokuori
Toimitus sisaltaa letkuliittimen @ 5,0 ja 6,3 mm:n letkuille, liitinmutterit ja 3 O-rengasta varalle.
SMOOTHFLO®
Tyo- Pullo- Virtaus- Liitanta Tuotenro
ymparisto painemittari paine- Tulo Kierre Lahto
(baaria) mittari
MISON®/argon 0-45 |/min 0-230 0-55 1/min W 24,32 X /" Vasta G %" 333843

Kasikiristeinen Unicontrol 300.

Unicontrol 300 HT:lle kdyvat kaasut: MISON®, kaikki MISON®-seokset, argon ja argonseokset seka hiilidioksidi.

Ominaisuudet

- Saatimessd on pullopainemittari ja virtausmittari, jossa virtaus ilmoitetaan
litroina minuutissa.
Kaasun virtaus séadetdan yhdella séaténupilla.

- Unicontrol 300 HT on tarkoitettu MIG/MAG- ja TIG-hitsaukseen.

- Nopea asentaa ilman tyokaluja.

Rotam Plus -virtausmittaria kdytetaan yhdessa argonkaasulle tarkoitetun paineensaatimen kanssa. Saatimen kdyttopaineeksi tulee asettaa 2,5 baaria,
jolloin se tuottaa oikean suuruisen kaasuvirtauksen. Rotametrin avulla voidaan kayttaa paineensaadinta virtauksensaatimena.

Toimitus sisaltaa letkuliittimen @ 5,0 ja 6,3 mm:n letkuille, liitinmutterit ja 3 O-rengasta varalle.

Kasikiristeinen Unicontrol 300

Rotam liitetddn T-kappaleella, johon voi olla liitettyna yksi tai kaksi rotametria samanaikaisesti. T-kappaletta voidaan sadtda niin, ettd saadaan Tyo- Pullo- Virtaus- Liitanta Tuotenro
oikea kulma paineensaatimeen ulosottoliittimeen nahden. T-kappale tilataan erikseen. ymparisto painemittari painemittari Tulo Kierre Lahto
(baaria) (I/min)

Virtaus luetaan uimurikuulan ylareunasta. Kaksoisrotametria kdytetdan, kun halutaan suojakaasua seka Argon/MISON® 0-25 I/min 0-315 0-45 W 24,32 x ha" Sisap. G %" 309252
hitsauspistooliin ettd juurensuojakaasuksi. Toimitus sisaltaa letkuliittimen @ 5,0 mm:n letkulle. Hiilidioksidi 0-25 |/min 0-315 0-45 W 21,8 x Via" Sisap. G %" 309251

~ -
Rotam Plus. : :

Ty - -. Kasikiristeinen Fixicontrol.

Yksi Rotam Plus 300100
Kaksi Rotam Plusia 300100 x 2 Fixicontrol HT on tarkoitettu MIG/MAG- ja TIG-hitsaukseen.
T-kappale ja tulppa 300104 -
Tulppa 301816 - Ominaisuudet

- Fixicontrol HT soveltuu MISON®-kaasulle
ja kaikille MISON®-seoksille, argonille ja argonseoksille sekd hiilidioksidille.
- Nopea asentaa ilman tyokaluja.

Saatimessa on pullopainemittari ja kaasuvirtauksen litroina minuutissa ndyttava rotametri seka ergonominen virtauksen saatonuppi.

-
Varaosasarja Rotam Plusille ja Unicontrol 100:lle. = Csikinsiainen Fixicontal
Virtaus (I/min) Enimmaispoikkeama  Tuotenro ' :r:;r' Ty6- Pullo- Virtaus- Liitanta Tuotenro
(Kayttopaine baaria) eri virtauksilla (I/min) 3 ymparisto painemittari painemittari Tulo Kierre Lahto
Virtausmittarikokoonpano 5/+0,1 'é* (baaria) (I/min)
Kuusiokulmainen kappale (Unicontrol 100) 30 (2,5) 15/10,3 300195 fé: Argon 0-22 1/min 0-315 0-32 W 24,32 x 14" RH Sisap. G %" 331292
Pyored kappale (Rotam) 30 (2,5) 25/+0,5 317302 . - Hiilidioksidi 0-22 |/min 0-315 0-32 W 21,80 x V14" RH Sisap. G ¥%" 331293
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Tarvikkeet: saatimet suojakaasuhitsaukseen

PROSAVER® GS40.

PROSAVER® GS40 on alan johtava MIG-, MAG- ja TIG-hitsauksessa
kdytettdva suojakaasun lisavaruste. Pienikokoinen GS40 voidaan
asentaa useimpien virtausta saatavien pullopainesaatimien tai
ulostuloon asennettujen saatimien alavirtauksen puolelle. G540
parantaa virtauksen tasaisuutta ja optimoi suojakaasun paineen
letkussa hitsauksen aikana.

GS40 AUTTAA SAASTAMAAN SUOJAKAASUA JOPA 40 %!

Kayttotapa

Kun kaasuvirtaus suljetaan tavallisella paineensdatimella hitsaustyén
keskeytyessa, ulostulopaine yhdysletkussa nousee huomattavasti
optimaalista korkeammaksi (1SO 2503:n mukaan jopa 30 %). Kun
hitsausta taas jatketaan ja valokaari sytytetaan hitsauspolttimessa,
puhalletaan jarjestelman I3pi tarpeettoman suuri maara kaasua.

GS40 vahentaa letkuun kertyvaa hukkakaasua. Se pitda kaasuvirtauksen
optimaalisena kaikissa hitsaustyon vaiheissa. Saatonupillista mallia

Virtauksen testimittari suojakaasuille.

Virtauksen testimittari suojakaasuhitsaukseen argonilla ja argonseoksilla.
Mittausputki asetetaan pystyasentoon, suoraan

kaasusuuttimen paalle. Kuulan keskikohta osoittaa
virtauksen. Mittausalue on 5-25 | /min.

Kaasun esilammitin.

Kaasun esilammitintd kaytetaan kohteissa, joissa kaytetaan suuria maaria
hiilidioksidia, jolloin pulloon liitetty paineensaadin jadhtyy voimakkaasti.

Esilammittimen teho on 25 W. Termostaattisaatdinen kuumennus
aina 70 °C:een asti.

Kapasiteetti: Hiilidioksidi 12001/h
Kierreliitanta: Hiilidioksidi W 21,80 x ia"
Sahkoliitanta: 230V, 1-vaihe, 25 W

CE-hyvaksytty, EN-61010, eristysluokka IP 44. Toimitus sisaltda 3 m:n
kaapelin ja 4 kappaletta varatiivisteita.

(GS40A) kaytetaan virtausmittarin siséltavien paineensaatimien
kanssa, kiinteaa mallia (GS40F) saatimissa, joissa on litra-asteikollinen
painemittari.

Tulo-/
Tulopaine Iahtoliitanta Tuotenro
PROSAVER® GS40,
sdddettdva 30 bar G ¥s" 336322
PROSAVER® GS40,
kiinted 30 bar G %" 336323
i
i
’ ‘
Tuotenro
Virtauksen testimittari 300766
Tuotenro
Hiilidioksidi 309450

Kaasun esilammittimia ei saa kdyttaa hapen tai muiden helposti
syttyvien kaasujen kanssa.

Saatimet 23
PROSAVER®
Prosaver® varaosat Lkm Tuotenro
0-rengas 10/pakkaus 308384
Kayttopainemittari, neutraali 0-315 baaria 331294
Virtausmittari, taydellinen 331295
Saatonuppi 331296
Unicontrol 100 HT.
Unicontrol 100 HT:n painemittari. Lkm Tuotenro
Pullopainemittari Ar/C0, 309447
Virtausmittarikokoonpano Ar/C0; 300195
0-renkaat
Hiilidioksidi, argon HT seka
MISON® ja MISON®-seokset 10 308384
SMOOTHFLO® - MISON®/Argon.
Tulokara, mutteri, tiiviste Lkm Tuotenro
Argon SMOOTHFLO® 333958
Ulostulon sovitin Tuotenro
Argon SMOOTHFLO® 333944
Tiiviste
SMOOTHFLO® happi, argon 10 333962
Unicontrol 300 HT.
Unicontrol 300 HT:n painemittari. Lkm Tuotenro
Pullopainemittari 315 baaria 300047
Kayttopainemittari 0-451/min 300178
0-renkaat
Happi, argon HT seka
MISON® ja MISON®-seokset 10 308384
Fixicontrol HT.
Unicontrol 100 HT:n painemittari. Lkm Tuotenro
Pullopainemittari Ar/C0; 309447
Virtauspainemittari Ar/C0, 309448
0-renkaat
Hiilidioksidi, argon HT seka
MISON® ja MISON®-seokset 10 308384
Painemittarin suoja Tuotenro
Painemittarin suoja 1 309421
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CR 60.

p J (R 60 on suuriin kaasuvirtauksiin suunniteltu saadin.
Se soveltuu yli 300 mm:n ainevahvuuksien leikkaamiseen ja isojen putkijarjestelmien huuhteluun.
V | r a U S e n S a a | | | I e . Toimitus sisdltda 12 mm:n letkuliittimen asetyleenia ja happea varten, 8 mm:n liittimen argon/MISON®

kaasua varten seka 3 varatiivistetta.

.,
CR 60
Tydymparisto Pullo- Kaytto- Liitanta Tuotenro
(baaria) painemittari painemittari Tulo Kierre Lahto
(baaria) (baaria)
Asetyleeni 0-1,5 0-30 0-5 G %" Ulkop. R 1" 300027
Happi 0-15,0 0-300 0-30 W 21,8 x 4" Sisap. R1" 300032
Argon/MISON® 0-15,0 0-300 0-30 W 24,32 x V1" Sisap. R1" 300022
Katso tiivisteet sivulta 17.
Kapasiteettikayrat - asetyleeni Kapasiteettikdyrat - happi
Tulopaine - P, = baaria Tulopaine - P, = baaria
1.5 16
1,4 14
12 12
g 10 T 10 P, =100
= =
g o5 | S 2 8 B=21
2 7
2 ——p,=2 = :
:% 0,6 P‘ 15 g> 6
~ 04 €, P, =100
0,2 2
N\
0 0 P, =21
0 5 10 15 20 25 0 20 40 60 80 100
Kaasuvirtaus, m3/h Kaasuvirtaus, m*/h

Lahdossa on kaytettava korkeapaineletkua.

Unicontrol 600.

Unicontrol 600 on suuren kayttopaineen saadin esim. koeponnistuksiin.

DIN Control -saadin.

Kayttopaine asetetaan tukevalla saatoénupilla. Kun pullopaine on noin 5 baaria

yli kayttopaineen, kapasiteetti on noin 75 m*/h vedylle ja heliumille sekd noin 18 m*/h ~
muille kaasuille. Toimitukseen sisaltyy A %" -puristusrengasliitin sekd 3 kpl varatiivisteita.

DIN Control -séadin on edullinen ja tehokas saadin typelld suoritettavia koeponnistuksia varten.
Tyoymparistd 0-30 baaria. Huom! Ldhddssa on kdytettava korkeapaineletkua.

Unicontrol 600

Tyoymparisto Pullo- Kaytto- Liitanta Tuotenro
DIN Control -saadin (baaria) painemittari painemittari Tulo Kierre Lahto
Tydymparisto Pullo- Kaytto- Tulo Kierre Lahto Lkm Tuotenro (baaria) (baaria)
(baaria) painemittari painemittari Typpi 0-103 0-315 0-315 W 24,32 x V14" Sisap. W 21,8 RH 323191
(baaria) (baaria) Typpi 0-200 0-315 0-315 W 24,32 X Vha" Sisap. W21,8RH 300004
Typpi 0-30 0-200 0-60 W 24,32 x s" Vasta G %" 323992 lIma 0-200 0-315 0-315 G %" Sisap. W 21,8 RH 300005
Tiivisteet 10 300089 Happi 0-200 0-315 0-315 W 21,8 x Va4" Sisap. W 21,8 RH 300026

Katso tiivisteet sivulta 17.



Poltinsarjat

X11 PRO -sarja.

X11 PRO on yhdistelmatyokalusarja kasin suoritettavaan
kaasuhitsaukseen ja polttoleikkaukseen. Se on suunniteltu
tayttdmaan standardin EN 1SO 5172 tiukat vaatimukset.

Tiiviys, mekaaninen kestavyys, takaiskusuojaus,

vakaa liekki ja polttimen helppo saadettavyys

ovat X11-jarjestelman perusominaisuuksia. Ne tekevat X11 PRO:sta
laatupolttimen, joka tayttda vaativimmankin kayttajan toiveet.

X11 PRO on yksi maailman eniten myytyjd poltinsarjoja.
Lopputarkastuksessa jokainen poltinputki ja suutin koepoltetaan ja
liekin saadettavyys ja vakaus tarkastetaan.

X11 PRO -sarjan vahvuuksia:

- Hitsaa jopa 14 mm:n vahvuisia materiaaleja
(tavallisesti polttimien kapasiteetti on enintdan 6 mm).
Maksimileikkausvahvuus 100 mm injektorisisakkeelld
(150 mm painepoltinputkella)
Erilaisia kuumennus- ja poltinputkia juottoon ja hitsaukseen
Kuumentaa oikaistavia ja muotoiltavia kappaleita
Soikea kahva takaa hyvan otteen
L3aja lisavarustevalikoima
X11 PRO:n polttokaasuksi soveltuvat seka asetyleeni ettd propaani
(nestekaasu). Propaania voi kayttaa vain leikkaukseen, juottamiseen
ja kuumennukseen.

Hitsaaminen

Kromatut poltinputket on valmistettu kuparista. Ne jaahtyvat nopeasti
ja torjuvat roiskeiden tarttumista. Vaikeapaasyisiin kohtiin on saatavana
taivutettavia, kromaamattomia poltinputkia. Kaikissa poltinputkissa on
vaihdettavat poltinputket.

Leikkaaminen
X11 PRO tarjoaa leikkaamiseen seuraavia vaihtoehtoja:
- Vipu- tai ruuvikuristimella varustettu leikkauslaite
Asetyleeni tai propaani
> Injektori- tai painepoltin
Suuttimen pitimen kulma 90° tai 0°
Useita eri leikkaussuutinsarjoj

Juottaminen ja kuumentaminen
Hitsauspoltinputkien lisaksi on saatavana yksi- ja moniliekkisia kuumen-
nuspoltinputkia. { f : e

P O ‘ t | n S a r a t = Yksiliekkisia poltinputkia kdytetdan, kun 1dmp6 halutaan kohdistaa Tk
o kapealle alueelle. — : ; \‘7

- Moniliekkipoltinputkia tarvitaan silloin, kun Iampoévyohyke on leveampi 5 :"-":T--
ja halutaan kuumentaa koko tyokappale.
Polttoleikkaus on yleisimmin kaytetty terminen leikkausmenetelma.

Sen kayttoa puoltavat mm. laitteiston pienet hankintakustannukset ja hyva Pienten osien ja ohutlevymetallin hitsaaminen, juottaminen ja
leikkausjalki. Polttoleikkaus on erittdin joustava tydmenetelma, joka soveltuu kuumentaminen e e, LA

0,5 -2 500 mm:n ainevahvuuksien leikkaamiseen. Menetelma sopii seka i N )

kasin- ettd koneleikkaukseen. Polttoleikkausta kdytetdan lahes yksinomaan - | s
seostamattoman ja niukkaseosteisen teraksen leikkaamiseen. m R

Kun kdytetdan propaania, on kdytettdva propaaniletkua.
Tama on tarkeaa, silla asetyleeni ja propaani reagoivat eri C
tavoin letkun materiaaliin. Lisatietoja on sivulla 68. 5
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X11:n yleiskuvaus.

X11:n yleiskuvaus

Tuote X11 PRO X11 PRO FLEX X11 PRO PLUS X11 COMBI Flame-sarja
Ei sisalla

kaasupulloja

Tuotenro 334329 334434 334431 310133 334168

Ergonominen X11-kahva X X X

Pyored X11-kahva

Leikkauslaite 90 astetta X X

Hitsauspoltinputki 160 litraa X11 X X

Hitsauspoltinputki 315 litraa X11 X X X X

Hitsauspoltinputki 500 litraa X11 X X

Hitsauspoltinputki 800 litraa X11 X X

Taivutettava hitsauspoltinputki 160 | X

Taivutettava hitsauspoltinputki 315 | X

Taivutettava kovakarkinen poltinputki 500 | X

Kuumennuspoltinputki 1000 | X X

HA411-2 X X X X

HA411-3 X X X

FLAME®-takatulisuoja FR20 X X X

Puhdistusneulat X X X X X

Avain X X X

Leikkaustaulukko X X X X X

Sankaliitin kahvassa X X X X X

Liitinmutteri X X X X X

Aluslevy X X X X

Leikkaustuki X

Kaasunsytytin X X X X X

Fixicontrol asetyleenille X X

Fixicontrol hapelle X X

SAFE-GUARD-5 asetyleenille X X

SAFE-GUARD-5 hapelle X X

Palohanska X X

Keltainen kortti X X

5 metrin kaksoisletku, jossa FR 20 X

10 metrin kaksoisletku, 5 mm X

Hitsauslasit X

X11-laatikko X X

Tyokaluvyo X

X11 COMBI -laatikko X

FLAME®-karry sailytyslokeroineen X

X11:n ohjeet X X X X X

Poltinsarjat 29

X11 PRO.

Kahva, jonka pikaliitin mahdollistaa yhdistelmat.

3. Kahva sis. pikaliittimen, letkuliitin @ 5 mm

|

4. Tiiviste 2. Pikaliitin 1. Ergonominen 7-8. Taka 1. Ergonominen 7-8. Takatulisuojat  5-¢. Liitinmutteri
kahva kahva
1250 1/h 1 | 800 1/h
1000 I/h T =1 5001/h
8001/h T || 3151/h
650 1/h ——1 1601/h —{ 1
500 1/h ———c—I1'1 80I/h 7
Hitsaukseen 4001/h 10. Taivutettavat poltinputket — 1
JKuuoutrtr?é)r?nukseen / 3151/h — 1 1 5001/h / 12. Mikseri
2301/h [ T 1 3151/h
160 1/h 160 1/h
801/h 10. taivutettavat kovakarkiset poltinputket 11. Hitsaussuuttimet
9. Hitsaus- /=':':“:" 401/h
poltinputket 1000 I/h
14. Kuumennus-
I/h
— ] poltinputket, 8001/
2500 1/h moniliekkinen 500 1/h
Juottoon asetyleeni
Kuumennukseen ™ 13. Kuumennus- I
poltinputket,
yksiliekkinen
asetyleeni 15. Kuumennus- 1000 1/h
poltinputket, 90 1/h

moniliekkinen

L— Leikkaukseen
propaani

—— 16. Leikkauslaite
injektoripolttimeen 1—
asetyleeni/happi

—— 17. Leikkauslaite @

injektoripolttimeen
asetyleeni/happi

21. Ympyrénleikkaustuki

ffi, 22. Asteikolla varustettu leikkaustuki
y

—— 18. Leikkauslaite
injektoripolttimeen [_
propaani/happi

—— 19. Reidnleikkauslaite
injektoripolttimeen @
asetyleeni/happi

—— 20. Leikkauslaite é %@

painepoltiimiin 24. Pienipydrdinen 25. Suuripyordinen  26. Suuripyérdinen
) . . saadettava kaksois- saadettava
asetyleeni/propaani/happi kaksoisleikkaustuki leikkaustuki kaksoisleikkaustuki

= 29. Vaéliholkki
27, 28. Ympyranleikkausvipu }!/‘/ @f@ 30. Reidnleikkaustuki
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1-6. Kahvat ja tarvikkeet.

1. Ergonominen kahva 5,0 mm letkukaroilla '
ja sankaliittimelld

2. Pyored kahva @ 5,0 mm:n letkuliittimilla 1 334437

3. Ergonominen kahva takaisinvirtauksen

300447

1 421
estoventtiileilld BV 12 @ 6,3 mm ja sankaliittimella 305
4. Ergonominen kahva 1 300449
5. Sankaliitin 1 309170
6. Hitsauspoltinputken ja leikkauslaitteen tiiviste 10 300423
Letkuliitin @ 5,0 mm 2 300834 334437
Liitinmutteri LH G %"
Liitinmutteri RH G 4" fel 300835
7. FR 11 -takatulisuojat m
Liitanta Tuotenro

Asetyleeni/propaani Vas. %" 335019 AGA "" WGA s r'""
Happi %" 335037 l—""j

tH

8. Hitsauspoltinputket, ISO 5172 (DIN 8543).

Kokonro  Kaasuvirtaus Ainevahvuus mm  Tuotenro Vaihdettavat poltinputket.
Happi - aset. - happi |/h

0 40 0,2-0,5 300388 Kaasuvirta

- : Tuotenro
1A 80 0,5-1,0 300390 Happi - aset. - happi I /h
2A 160 1,0-2,0 300392 160 300380
E2A 230 1,5-3,0 300402 230 300403
3A 315 2,0-4,0 300394 315 300395
E3A 400 3,5-5,0 300368 400 300393
4A 500 4,0-6,0 300396
E4A 650 5,0-7,0 300391
5A 800 6,0-9,0 300398
ES5A 1000 8,0-12,0 300400
6 1250 9,0-14,0 300436

Asetyleenin paine: 0,1-0,8 baaria.
Hapen paine: 2,5 baaria.

L | 4 = Kokonro

A = Asetyleeni

suui 4-6mm = Ainevahvuus

uutin: . .

AGA 500 | = Kaasuvirtaus, happi

poltinputki Iniektori 4A Litraa tunnissa

OItINpUTKI: njeKxtori: . - L. 3 3

AGA P AéA 5001 2,5baaria = Kayttopaine, happi

4A 4A Tiiviste i = Injektoripoltin

4°6 mm 4-6 mm E = Erikoiskoot vakiokokojen lisaksi

5001 2,5 baaria

Numerot viittaavat kuvaan sivulla 29
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10. Taivutettavat hitsauspoltinputket.

Kaasuvirtaus Ainevahvuus mm  Tuotenro

Happi - aset. - happi l/h
1 80 0,5-1,0 300409
2 160 1,0-2,0 300422
3 160 X 2 1,0-2,0 307360
4 315 2,0-4,0 300424
5 500 4,0-6,0 300435
6 800 6,0-9,0 300434

Asetyleenin paine: 0,2-0,6 baaria.
Hapen paine: 2,5 baaria.

11. Taivutettavat kovakarkiset poltinputket.

Koko I/h Ainevahvuus mm Tuotenro
1 160 1,0-2,0 329614
2 230 1,5-3,0 335102
3 315 2,0-4,0 329615
4 500 4,0-6,0 329616

Vaihdettavat poltinputket.

Kaasuvirta

: : Tuotenro
Happi - aset. - happi I/h
315 300425

9, 12. Kuumennuspoltinputket asetyleenille.

Asetyleenin paine: 0,8 baaria
Hapen paine: 2,5 baaria

Moniliekkiset kuumennuspoltinputket
Asetyleenin paine: 0,6-0,8 baaria
Hapen paine: 2,5 baaria

11-12. Kuumennuspoltinputket, asetyleeni.

Kaasuvirtaus |/h

Kuumennuspoltinputken t i - Tuotenro
poltinp YYPP Happi
9. Asetyleeni, yksiliekkinen 2500 309330
12. Asetyleeni, moniliekkinen 500 300357
12. Asetyleeni, moniliekkinen 800 300359
12. Asetyleeni, moniliekkinen 1000 300448
Asetyleeni, suutinkarki 500 307449
Asetyleeni, suutinkarki 800 307450
Asetyleeni, suutinkarki 1000 300431

Numerot viittaavat kuvaan sivulla 29.

9. Yksiliekkinen, asetyleeni

_r fr

12. Moniliekkinen, asetyleeni
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13. Kuumennuspoltinputket propaanille. X11:n vakiosuuttimet.

Moniliekkiset kuumennuspoltinputket propaanille

Propaanin paine: 0,2-0,8 baaria HA 411 - asetyleeni.
Hapen paine: 2,5 baaria

13. Kuumennuspoltinputket, propaani HA 411 on tasotiivisteinen 1-osainen pistoliekkisuutin.

Kuumennuspoltinputken tyyppi Kaasuvu.ta Tuotenro ) _ _ o _
Propaani Suutin on valmistettu kuparista. Lierionmuotoiset kaasukanavat tuottavat
13. Propaani, moniliekkinen 90 300410 tasaisen, hairiottoman kuumennusliekin ja leikkaushappisuihkun. Huom! “
Propaani, moniliekkinen 1000 300351 Leikkaussuutin nro 5 ainevahvuuksille 50-100 mm sopii vain vuoden
1987 jalkeen valmistettuihin X11-tyovalineisiin
) o Leikkaustiedot HA 411
Perussaanto kuumennukseen ja oikaisuun. Asetyleeni Leikkaushappi
Ainevahvuus x 2,5 x 100 = kuumennuspoltinputken koko Kuumennusteho —
kW, aset./happi liekki . @ q>
Esim. 7 mm x 2,5 x 100 = 1 750 | /h 20 /
Esim. 10 mm x 2,5 x 100 = 2 500 | /h 29 Serfa nm baaria m’/h baaria m/h i Tuotenro
2/pakk.  10/pakk.

HA 411-1 1-3 0,2-0,8 0,1-0,2 1,5 0,2-0,3 1200-600 315439 300323
HA 411-2 3-8 0,2-0,8 0,1-0,2 1,5-2,0 0,5-0,6 600-500 315450 300329
HA 411-3 8-20 0,2-0,8 0,3 3,0-4,0 1,6-2,0 500-320 315451 300332
HA 411-4 20-50 0,2-0,8 0,3 4,0-4,5 3,8-4,2 320-200 315452 300334
HA 411-5 50-100 0,2-0,8 0,3-0,5 3,0-6,5 5,0-9,8 200-150 315453 300336

14-17. Leikkaus- ja reianleikkauslaitteet, painepoltin.

’b‘———_-g? S m HP 433 - propaani. — ——

Kun X11-painesuuttimilla

300374. Leikkauslaite, injektori, asetyleeni 300373. Leikkauslaite, injektori, propaani halutaan leikata 150 mm HA 433 on tasotiivisteinen 2-osainen urasuutin.
e paksua terdsslevya, on
Vo~ letkuliittimen ja letkun Ulompi suutin on kuparia ja sisasuutin messinkia.
ﬂ‘:—i_j Iapimitan oltava @ 6,3 mm. Lierionmuotoinen leikkaushappikanava tuottaa pyorteettoman
=3 leikkaushappisuihkun.
A
=2
300379. Reidnleikkauslaite, injektori, asetyleeni 300350. Leikkauslaite, painepoltin, asetyleeni tai propaani Leikkaustiedot HA 411
Propaani Leikkaushappi
12-15. Leikkaus- ja reidnleikkauslaitteet, painepoltin : &
. . Leikkauslaitteen Kokonaispituus Poltinpaan Lkm P
Injektorit ) . Tuotenro
pituus mm kahvoineen mm  kulma /pakkaus \ (% @
Leikkauslaite
- ) ) o 170 350 90° HV 1 300374
90° injektori, happi/asetyleeni, vipu ) . s . 5 . Tuotenro
Leikkauslaite Sarjanro mm baaria m3/h baaria m3/h mm,/min Z/T
o ) ) o 170 350 90° HV Pr 1 300373 pakK.
90° injektori, happi/propaani, vipu HP 433-1 1-3 0,3-1,5 0,1 2 0,2-0,3 425 315454
Lilkk.a,.US|a,lte o . ' ' 170 350 0° RV 1 300379 HP 433-2 3-8 0,3-1,5 0,1-0,2 1,5-3,0 1,0-1,4 485-360 315455
0° reianleikkauslaite, injektori, happi/asetyleeni HP 433-3 8-20 0,3-1,5 0,3 2,0-4,0 1,7-3,0 380-265 315456
- suutinmutteri injektoripolttimeen 1 300432 HP 433-4 20-50 0,3-1,5 0,3 2,5-5,0 3,6-6,0 310-215 315457
Painepoltin
Lelkkauslaite 170 350 90° HV 1 300350

90° painepoltin, vipu
- suutinmutteri painepolttimeen 1 300595
HV = vipukuristin leikkaushapelle

Numerot viittaavat kuvaan sivulla 29.



X21 PRO -sarja.

X21-poltinsarja on taydellinen suuren kapasiteetin leikkaus- ja
hitsausjarjestelmd, joka soveltuu moniin kdyttotarkoituksiin, kuten
hitsaukseen, leikkaamiseen, kuumennukseen, juottamiseen,
kovajuottamiseen, uurtamiseen, liekkipuhdistukseen ja oikaisuun.
X21 on helposti laajennettavissa kattamaan eri kayttotarkoitukset
lisaamalla tarvittavat varusteet tai suuttimet.

X271 on kuulunut AGA-hitsausvalineiden tuotevalikoimaan jo yli
50 vuoden ajan, silld asiakkaamme arvostavat sen laatua. Tuotetta on
kehitetty vuosien varrella, mutta suorituskyky on edelleen sama.

- Hitsauskapasiteetti 14 mm:iin asti, leikkauskapasiteetti 500 mm:iin asti

Nyt tata sarjasarjaa on kehitetty jalleen askel eteenpdin. Maksat vain
siita, mita todella tarvitset. Suunnittelimme kolme tyékalusarjaa erilaisten
kayttajien tarpeiden pohjalta, eli jokainen sarjasarja sopii nyt entista
paremmin tarkoitukseensa.

X21 PRO

Tama sarja sisdltda perustyovalineet leikkaamiseen ja hitsaamiseen.

Se sopii esimerkiksi pienille romuttamoille tai korjaamoille, joissa
leikkaaminen ja kuumentaminen eivdt ole keskeinen osa pdivittdista
toimintaa, mutta joissa tarvitaan suuritehoisia valineita. X21 PRO sisdltaa
valineet hitsaamiseen 2-4 mm:n ainevahvuuksilla, leikkaamiseen

25-50 mm:n ainevahvuuksilla seka 1 000 litran kuumennuspoltinputken.

X21 PRO PLUS

Téma sarja sopii keskisuurta tai suurta tehoa vaativiin hitsaus-,
leikkaus- ja kuumennustoihin esimerkiksi romuttamolla, satamassa

tai valmistavan teollisuuden alalla. X21 PRO PLUS sisdltad valineet
hitsaamiseen 3,5-14 mm:n ainevahvuuksilla, leikkaamiseen

3-50 mm:n ainevahvuuksilla sekd 1 000 litran kuumennuspoltinputken
ja leikkaustuen.

X21 PROPAANI

Tama sarja on suunniteltu leikkaus- tai lammitystoihin romuttamoille

tai satamiin, joissa kaytetaan propaania. X21 PROPAANI on ensimmainen
propaanikaasulle suunniteltu X21-sarja.

X21 PROPAANI sisaltaa valineet leikkaamiseen 10-100 mm:n
ainevahvuuksilla seka 1 000 litran kuumennuspoltinputken.

Turvallisuus on aina ollut Lindelle ensisijaisen tarkedd, samoin kuin
asiakkaisiin keskittyminen. Téma nakyy myds X21:ss4, jossa on kiinnitetty
erityista huomiota turvallisuuteen sekd korkeaan, yhtendiseen laatuun.

AGA leikkaus- ja hitsaustuotteet ovat turvallinen ratkaisu.
Niita kayttamalla voit valttaa vakavia riskeja ty6ssa.

X21 téyttaa kaikki tarkeat turvallisuusvaatimukset ja noudattaa
EN ISO 5172 -standardia.

Poltinsarjat

X21:n yleiskuvaus.

X21:n yleiskuvaus

Tuote X21 PRO
Tuotenro 336009
Pyorea X21-kahva X
X21-hitsauspoltinputki 80 | /h

X21-hitsauspoltinputki 315 1/h X

X21-hitsauspoltinputki 400 1/h

X21-hitsauspoltinputki 500 | /h

X21-hitsauspoltinputki 1250 |/h

X21-leikkauslaite 90° VIPU X
Leikkaussuutin HA 133-2

Leikkaussuutin HA 133-3

Leikkaussuutin HA 133-4

Leikkaussuutin ANME-4 X
Leikkaussuutin PNME-3

Leikkaussuutin PNME-4

Leikkaussuutin PNME-5

Kuumennuspoltinputki 1000 | X
Kuumennuspoltinputki propaanille 1000 |

Takaisinvirtauksen estoventtiilit BV12

(Ruotsi, Tanska, Norja)

Takatulisuoja FR20 (Suomi, Baltia) X
Unicontrol 500 HT asetyleenille

Unicontrol 500 HT hapelle

Takaisinvirtauksen estoventtiili BV-12 asetyleenille
Takaisinvirtauksen estoventtiili BV-12 hapelle

SAFE-GUARD-5 asetyleenille

SAFE-GUARD-5 hapelle

5 metrin kaksoisletku @ 6,3 mm

Hitsauslasit

Letkunkiristimet 4 kpl

Palohanska

Leikkaustuki

Kiinted avain

Puhdistusneulasarja X
Iso muovilaatikko

Hitsaus- ja leikkaustaulukot X
Ohjeet

Valitse oikea suutin polttokaasun mukaan

Asetyleeni HA-311 tai COOLEX® A-311
Propaani COOLEX® P-331

X21 PRO PLUS
336119
X

X X X X X

Kun kdytetadan propaania, on kaytettava propaaniletkua.
Tama on tarkeas, silla asetyleeni ja propaani reagoivat eri
tavoin letkun materiaaliin. Katso sivu 68.

X21 PROPAANI
336008
X

X21 COMBI
316161
X
X
X

x X< X X

X X X X X X X X X Xx

< X X X
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X21 PRO. X21 PRO.

1. Pyored kahva

2. Soikea kahva

- —— leikkaukseen —  — 90°
¢ @
IHES & =
) 0
3. Liitinmutteri poltinputkeen 45 750 @ ,‘)
6. Takatulisuojat Letkuliittimen ﬁ
mutterit 13. Pienipyodrdinen 14.Suuripydrdinen  15. Suuripyordinen
o0° saadettava kaksois- saadettava
kaksoisleikkaustuki leikkaustuki kaksoisleikkaustuki
1250 1/h
1000 1/ 0
8001/h L— 12. Leikkauslaitteet
650 1/h ———— [ 5001/h 450
Hitsaukseen 5001/h o :@:] 3151/h .
+—— Juottoon ——m8 ——— 400 1/h O ———— o J[u 1601/h Pituus 440 mm
Kuumennukseen 3151/h 75° m
0-renkaat //:Di Lo so0l/h 18. Reidnleikkaustuki 0°
2301/h 8. Taivutettavat poltinputket 16, 17. Ympyranleikkausvipu
160 I/h 900
801/h [] 19. valinolkki
401/h
00
. . Adapteri
7. Hitsauspoltinputket L
- Lammitykseen,
propaani N 750
L 900
§ ][] 70001/
¢ ] 4100l/h
eI 1o001/h Pituus 855 mm 75° i
LT & 50001/h
[——10. Moniliekkinen, Pituus 1155 mm ——— 75° i | |
5000 1/h asetyleeni T =7 2500I/h | ! i
Juottoon 25001/h —
Kuumennukseen / ‘—:%I 10001/h
1800 1/h M
9. Yksiliekkinen,
asetyleeni [ 70001/h
LT =% 40001/h . .
L 11, Moniliekkinen, Tarvikkeet - sivu 45
propaani T =7 20001/h
T (=7 10001/h
L Jatkuu seuraavalla sivulla L
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1-9. Kahvat hitsauspoltinputkiin. Vaihtosuuttimet taulukoiden 11 ja 12 poltinputkiin.
Lkm/pakkaus Tuotenro - — A. Suuttimet taulukon 11 hitsauspoltinputkiin Kaasuvirtaus Tuotenro
1. Pyorea kahva takaisinvirtauksen estoventtiililla BV 12 @ 6,3 1 300581 : F—— happi I/h - e
2. Pyored kahva 6,3 mm:n letkuliittimilla 1 300527 g‘ 160 300380
3. Soikea kahva takaisinvirtauksen estoventtiililla BV 12 @ 6,3 1 308543 Kahva, pyérea 230 300403
4. Soikea kahva 6,3 mm:n letkuliittimilla 1 308544 315 300395
5. Liitinmutteri 1 300532 ) ) 400 300393
6. L?it?nmutteri LH G " 141 300836 . . o . ; 500 300397
7. Liitinmutteri G %s" RH . B. Suuttimet taulukon 12 taivutettaviin hitsauspoltinputkiin
8. Letkuliitin @ 6,3 mm 2 300931 160 300420
9. Letkuliitin @ 8 mm 2 300933 Kahva, soikea 315 300425
500 300426
0-renkaat.
10. Takatulisuoja FR 20.
——
Nimitys Liitanta Tuotenro IS.O Q-rengas, 10 kpl 500498
: : . Pieni 0-rengas, 10 kpl 300571
ey el o T Vas. 7 33520 0-rengassarja, 2 pientd ja 2 isoa 300501
Happi /" 310447 ’

Pieni 0-rengas vain leikkauspoltinputkiin, painepoltin, 10 kpl, tuotenro 300570

ki
11. Hitsauspoltinputket. R . .
13. Yksiliekkiset kuumennuspoltinputket - asetyleeni.
R Rl . . 13. Yksiliekkiset kuumennuspoltinputket - asetyleeni
Kokonro Kaasuvirta Ainevahvuus Tuotenro : T .
Happi I/h . Koko I/h Pituus mm Kayttopaine baaria Kulutus I/h Kuumennus- Tuotenro
0 40 02705 300578 1800 340 ;Iappl gssetweem ?Z%%I ?Sseztgleem tze1ho - 300542
80 0,5-1,0 300582 !
) 160 1'0_2’0 300596 2 500 350 6 0,4 2 500 2250 29 300525
oF 730 2,0-3,0 300605 5000 510 8 0,6 5000 4500 58 300547
3 315 2,0-4,0 300604
3E 400 3,5-5,0 300603
4 500 4,0-6,0 300590 : _ ;
i 050 S0 200504 14. Kuumennuspoltinputket - asetyleeni.
5 800 6,0-9,0 300470
S5E 1000 7,0-10,0 300459
6 1250 9,0-14,0 300460

Asetyleenin paine: 0,3 baaria - Hapen paine: 2-6 baaria - suositeltu ulostulopaine

12. Taivutettavat hitsauspoltinputket.

e~ 14. Kuumennuspoltinputket asetyleeni - happi
Kokonro Kaasuvirta Ainevahvuus Tuotenro o ey r‘l y Koko I/h Pituus mm Kayttopaine baaria Kulutus I/h Kuumennus- Tuotenro
Happi I/h mm e B 2 Happi Asetyleeni Happi Asetyleeni teho kW
1 160 1,0-2,0 300583 1000 250 3 0,3 1000 900 11,6 300545
2 315 2,0-4,0 300600 1800 400 5 0,3 1800 1660 27,0 334436
3 500 4,0-6,0 300599 2 500 670 6 0,4 2500 2250 29,0 300543
Asetyleenin paine: 0,3 baaria - Hapen paine: 3 baaria - suositeltu ulostulopaine . 5000 680 8 0,6 5000 4500 58,1 300541

Numerot viittaavat kuvaan sivuilla 36-37. Numerot viittaavat kuvaan sivuilla 36-37.
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15. Kuumennuspoltinputket - propaani. 16. Leikkauslaitteet.

Yhdistelmapoltinsarja X21 eri pituisine leikkauslaitteineen.

- Hapen virtauksen sulku kahvaan sijoitetulla kuristimella lisda turvallisuutta.
Sen ansiosta hapen sy6ton avaaminen vahingossa ei ole mahdollista.

- X21-poltinsarjaa on helppo taydentda halutun mittaisella leikkauslaitteella.

- Erikoispituuksia valmistetaan tilauksesta.

- Polttimelle sopii asetyleeni, propaani ja THERMOLEN®.

V-
g
L
/

X21-leikkauslaite vipukuristimella

I\
f'ﬁ" . — - ——— - — .
4 300607
15. Kuumennuspoltinputket propaani - happi I’ e = — H{}
Koko I/h Pituus mm Kayttopaine baaria Kulutus Kuumennus Tuotenro 300608
Happi Propaani Happi I/h Propaani |/h Propaani g/h teho kW
1000 370 0,9 0,7 4250 1000 1820 7 300494
2 000 500 2,4 0,8 8500 2 000 3640 13 300493 Leikkauslaitteet — mittoja ja tuotetietoja ylla olevista tuotteista - -
4000 670 4,9 1,9 15000 4000 6 800 26 300491 Nimellispituus mm Poltinpaan kulma Tuotenro E_ b
7 000 770 8,0 2,5 30 000 7 000 12 740 46 300489 Leikkauslaite Kokonaispituus kahvoineen 300569, leikkauslaite, painepoltin,
Painepoltin vipukuristin
Suositukset oikaisuun 240 440 0° HV 300487 .
e T 0 B 75y 300500 et ==t
10mmx2,5x100 = 25001/h 240 440 90° HV 300569 = 307324, leikkauslaite,
20 mm x 2,5x 100 = 5000 I/h 240 440 0° RV 308545 painepoltin, ruuvikuristin
25mmx 2,5x 100 = 62501/h 240 440 75° RV 308542 -
30mmx 2,5 x 100 = 7500 1/h 240 440 90° RV 307324 ) -
655 855 75° HV 300608 ! L
955 1155 75° HV 300607 308680, X21-leikkauslaite, injektori,
Suutinmutteri 300595 vipukuristin (happi ja asetyleeni)
Injektoripoltin, asetyleeni:
220 420 90° HV 308680
220 420 75° RV 308672 !—————F'_t ! -
" - = 220 420 90° RV 308673 : ) ; =1
Suutinmutteri, injektori 305597 308673, X21-leikkauslaite, injektori,
HV = vipukuristin leikkaushapelle ruuvikuristin (happi ja asetyleeni)

RV = ruuvikuristin leikkaushapelle

X21:n kuumennussovitin.

X21:n kuumennussovitin on lisdlaite X21-paineleikkauslaitteella kuumentamiseen.

Kayta ruuvikuristimellista leikkauslaitetta, kun leikkaushapen
venttiili halutaan avata tdysin auki kayton aikana.

Kaasuhitsaus- ja leikkaustyckalut ovat jokaisen tydpajan valttamattomia perustyokaluja. Kaikki
eivat kuitenkaan tieda, ettd naiden tyokalujen kaytto ei rajoitu vain hitsaamiseen ja leikkaamiseen.
Muutamien yksinkertaisten lisavarusteiden hankinnalla X21:t8 voidaan kayttaa moniin erilaisiin
kuumennustoihin. Sovitin kiinnitetaan suoraan leikkauslaitteen poltinpadhan. Kuumennussuutin
kierretaan sovittimeen kasin.

Propaani, baaria Happi, baaria Propaani, I/h Happi, |/h Kuumennusteho, kW Tuotenro
1H 0,15-0,5 0,7-2,0 830-1 900 3500-7 300 21,1-47,8 309335
3H 0,3-1,1 1,8-5,0 2100-4 100 8 300-16 500 53,6-105,8 309334
5H 0,85-2,0 3,5-8,7 3200-7 000 12 700-28 000 82,3-181,1 309333
Sovitin 309336

Kuumennusteho vaihtelee paineen mukaan.
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HA 311 - asetyleeni. Liekkioikaisupoltin.

HA 311 on kolmikartiotiivisteinen leikkaussuutin, aivan kuten COOLEX® A 311, mutta ilman jaahdytysvirtausta. Suuttimessa on lieriomainen
leikkaushappikanava ja kuusi kuumennusliekkia. Suurin 300-500 mm:n suutin on 9-liekkinen.

Suutin on taottu yhdesta kuparikappaleesta kayttaen kiillotettuja terdstuurnia. Nain on saatu tasainen, vakaa liekki ja pyorteeton happisuihku.
Pienin suutin on ns. ohutlevysuutin, jonka leikkausalue on 1-3 mm. Talla suuttimella lammon leviamisalue on hyvin kapea, ja nain Idmmaon
aiheuttamat tyokappaleen muodonmuutokset ja mittavirheet jadvat vahaisiksi. HA 311 kattaa suuren leikkausalueen. Sarjassa on 8 leikkaussuutinta,
joiden leikkauspaksuudet ovat 1-500 mm.

a w o OhUtlevyme @

Leikkaustiedot HA 311

HA 311-3

Asetyleeni Leikkaushappi

S

= Liekkioikaisupoltin.
. . . ) Tuotenro Suuttimet Pituus mm  Kdyttopaine baaria Kulutus I/h Tuotenro
sarjanro mm SRR m*/h baaria m*/h mm/min 1 kpl 10/pakk. Happi Asetyleeni Happi Asetyleeni
HA 311-1 1-3 0,2 0,1 0,5-2,5 1,3 Enintddan 1 000 305847 300631 S . 3 730 7 0,7 1500 1350 300534
Liekkioikaisupoltin

HA 311-2 3-10 0,2 0,3 1,0-2,5 1,6 950-430 305853 300623 5 690 7 0,7 2500 2 250 300490
HA 311-3 10-25 0,2 0,4 1,5-4,0 3,6 580-350 305849 300624 Suuttimet liekkioikaisupolttimeen X21, 500 | 300495
HA 311-4 25-50 0,2 0,5 1,5-4,0 6,8 500-300 305852 300632 Navallinen pyord 300506
HA 311-5 50-100 0,2 0,7 3,0-6,0 7,8-14,1 380-180 305834 300612 Pyoran pidin 307990
HA 311-6 100-200 0,2 0,9 5,0-8,0 15,8-23,9 280-120 305843 300614
HA 311-7 200-300 0,3 1,2 5,0-8,0 23,6-36,7 150-100 305841 300621
HA 311-8 300-500 0,3 3,0 7,0-12,0 43,1-68,3 100-50 305832 300615

Liekkipuhdistuspoltin.
COOLEX® P 331 - propaani.
COOLEX® P 331 on kolmikartiotiivisteinen uraleikkaussuutin.
Suutin on kaksiosainen. Sisdsuuttimessa on putkimainen leikkauskanava.

Sisasuutin on ulkosuutinta lyhyempi. Sisennys ohjaa tehokkaasti propaaniliekkia
niin, etta siitd tulee tasainen ja hairioton.

Ominaisuudet:
= Suuri leikkausalue. Sarjassa on 8 leikkaussuutinta, joiden leikkauspaksuudet ovat 1-500 mm.
- Jadhdytysvirtaus leikkaushappikanavaan pidentda suuttimen ikaa.

Lisaa suuttimia sivulla 50.

Leikkaustiedot P 331

Liekkipuhdistuspoltin

Propaani Leikkaushappi B L Kayttopaine baaria Kulutus I/h Pullotarve  Tuotenro
o mm mm Happi Asetyleeni Happi Asetyleeni
i Liekki-puhdistuspoltin 50 490 7 0,7 1250 1150 2 300538
— % Y/ g 150 490 7 0,7 2500 2300 6 300537
250 1190 8 0,8 4400 4050 10 300536
Sarjanro mm SERT m/h R m*/h mm,/min Iuli)[t)lenro Suuren kaasunkulutuksen vuoksi jokaista liekkiharjauspolttimen 50 mm:n leveytta kohti tarvitaan kaksi asetyleenipulloa.
P331-1 1-3 0,3-1,5 0,1 0,6-1,9 1,6 Enintaan 900 300675
P331-2 3-10 0,3-1,5 0,2 0,4-0,9 2,7 850-390 300676
P331-3 10-25 0,3-1,5 0,5 0,6-2,1 45 540-325 300668 m
P331-4 25-50 0,3-1,5 0,5 0,8-2,4 7,8 475-285 300674
P 331-5 50-100 0,3-1,5 0,5 1,9-5,0 9,0-15,2 380-180 300671 Kysy materiaalintoimittajalta, mika on sopiva esilammityslampotila. Liekkioikaisun onnistuminen edellyttda nopeaa
P331-6 100-200 0,3-1,5 0,5 3,1-5,6 14,7-24,3 280-120 300670 kuumennusta. Siihen tarvitaan asetyleenia, jolla on polttokaasuista paras [ampoarvo. Sen lisaksi tarvitaan tehokas poltin.
P331-7 200-300 0,3-1,5 0,6 4,4-7,5 25,8-45,2 150-100 300669 Flamtech-poltin tayttad nama vaatimukset.

P331-8 300-500 0,3-1,5 1,2 5,5-10,5 41,3-75,0 100-50 300672
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Poltinsarjojen tarvikkeet.

Liekkioikaisu. Flamtech-poltin -
"
oty
Hitsauksen ja leikkauksen aikana tydstettavaan materiaaliin l o P § YE—
voi syntya muodonmuutoksia aiheuttavia jannityksia. Jos — ¥ ’ [ \ ":\;Q
muodonmuutoksia ei sallita, ne taytyy oikaista. Sovelias ja usein
myds ainoa menetelmad on liekkioikaisu, jolla tyostettava kappale A. Ympyranleikkaustuki B. Leikkaustuki asteikolla C. Reianleikkaustuki

saadaan palautettua hyvaksyttavaan muotoon.

Leikkaustuki X11:lle ja X21:lle, jossa 308680, 308672.

Liekkioikaisu

Liekkioikaisussa kappaletta kuumennetaan nopeasti ja paikallisesti. Tuotenro
Tama aiheuttaa paikallisen muodonmuutoksen, koska Iédmpdlaajeneminen A. Ympyranleikkaustuki, aukon lapimitta @ 60-600 mm 300419
ei ole mahdollista. Jadhtyessaan materiaali sitten supistuu. B. Leikkaustuki asteikolla 300414
Teras kuumennetaan noin 600-700 °C:n lampotilaan. Terds on C. Reianleikkaustuki, aukon lapimitta @ 20-60 mm 300406

tuolloin tummanpunaista.

Kuumamuokkaus
Esimerkiksi taivutettavien terasprofiilien kuumennuksella on yleensd
samat vaatimukset kuin liekkioikaisulla. Siis lyhyt ja nopea kuumennus.

# 2 2
Y Q*’J

\ B
Esilammitys (kohotettu kasittelylampétila) D. Kaksoisleikkaustuki, E. Kaksoisleikkaustuki, F. Kaksoisleikkaustuki, 1. Véliholkki J. Reignleikkauslaite
Hitsattavan kappaleen esilammitystarve maaraytyy perusmateriaalin saadettava, pienet pydrat isot pyorat sdadettava, isot pyorat
ja sen paksuuden seka kdytettavan hitsausmenetelmdan mukaan. Jos
esilammitys on tarpeen, Flamtech-poltin on soveltuu tdhan tehtavaan.

H. Leikkaustuki, pienet pyérat ja keskiopidin G. Leikkaustuki, isot pyorat ja keskiopidin

ﬂ! 0 q;-r, @ & : !O Leikkaustuki X21:lle ja X11:lle, jossa 300350.
FA 6 MA 3

FY 6 / THERMOLEN® Tuotenro
D. Kaksoisleikkaustuki, séadettava, pienet pyorat 300576
. E. Kaksoisleikkaustuki, isot pyorat 300584
(f R ?‘__Je & — F. Kaksoisleikkaustuki, saadettava, isot pyorat 300510
H o : B G. Leikkaustuki, isot pyorat ja keskiopidin 300575
H. Leikkaustuki, pienet pyorat ja keskidpidin 300564
I Valiholkki 300572
Tuotenro m J. Reidnleikkauslaite 300568
FLAMTECH-poltin. 300469
Suuttimet Asetyleeni taytyy syottad FLAMTECH-polttimeen
MA 3 300611 pullopaketista. Sen lisaksi kaksoisliitantdan on asennettava
FA 6 300616 kaksi SAFE-GUARD-5-takatulisuojaa. Téma vaaditaan X21:n erityistarkka ympyrénleikkauslaite.
FY 6 / THERMOLEN®, silloin, kun asetyleenivirtaus on yli 5 m3/h.
) ) 309871 . . L .
maakaasu ja propaani Laadukas kuulalaakeroitu ympyranleikkauslaite, joka mahdollistaa
ympyroiden ja reikien hyvan ja mittatarkan leikkausjaljen kasin
suoritettavassa leikkaustyossa.
Suutin MA3, liekkioikaisu
Kayttopaine: Happi 2 baaria 8500 1/h Asetyleeni 1 baari Ympyranleikkauslaitetta kaytetdan yhdessa X21:n ja vastaavien
Alin kayttopaine: Happi 1,1 baaria 5400 1/h Asetyleeni 0,9 baaria polttimien kanssa. Myds COOLEX-leikkaussuuttimet ja leikkaussuutin
Kuumennusteho: 98 kW HA311 ovat yhteensopivia sen kanssa.
Suutin FA 6, esilammitys (kohotettu kasittelylampatila)
Kayttopaine: Happi 1,5 baaria 10 000 1/h Asetyleeni 0,7 baaria L. Ympyrénleikkauslaite ilman jatkotankoa
Alin kayttopaine: Happi 0,8 baaria 6400 1/h Asetyleeni 0,6 baaria

Kuumennusteho: 116 kW

ii § ,: K. Ympyranleikkauslaite, taydellinen

Perussaantd asetyleenin kulutukseen eri kokoisista pulloista Perussaanto kuumennukseen ja oikaisuun

Pullon koko Tayden pullon sisélto Enimmaiskapasi- Ainevahvuus x 2,5 x 100 = Kuumennuspolttimen

teetti kapasiteetti Halkaisija, mm Tuotenro
A 40 7,8 kg vastaa n. 7 170 litraa 900 I/h Esim. ainevahvuus: 20 mm x 2,5 x 100 = 4000I/h K. Ympyrénleikkauslaite, taydellinen 30-800 300606
Paketti Esim. ainevahvuus: 30 mm x 2,5 x 100 = 75001/h L. Ympyréanleikkauslaite ilman jatkotankoa 30-100 300531
A40x10 62 kg vastaa n. 57 000 10 000 I/h Esim. ainevahvuus: 40 mm x 2,5 x 100 = 10000I/h M. Ympyranleikkauslaite, X21-injektori, taydellinen (X 311) 60-800 310358
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Kasinleikkauspoltin X511,

X511 on manuaaliseen polttoleikkaukseen tarkoitettu painepoltin (11).

L] L]
|_ e | |< ka U S | a | t t e e t Polttimen teho riittdd 500 mm:n ainevahvuuksien leikkaamiseen. X511 tayttaa standardin EN 1SO 5172 vaatimukset.
. Polttokaasuna voi kayttad asetyleenia, propaania tai maakaasua. Polttimessa on lukittava vipuventtiili leikkaushapelle. X511-polttimessa
venttiilipyorat ovat littean kahvan sivulla. Kaikki COOLEX®, HA 311.

- Takaisinvirtauksen estoventtiilit eivat sisally toimitukseen.

Pituus mm Suuttimen kiinnike Tuotenro ﬁ_ — _
470 90° 300696 v
470 75° 300691
855 75° 300690
1080 75° 300679
Suutinmutteri 300595

Kasinleikkauspoltin X31.

X31 on manuaaliseen polttoleikkaukseen tarkoitettu painepoltin (I1). Polttimen teho riittdd 500 mm:n ainevahvuuksien leikkaamiseen.
Kahva on pyéres, ja happi- ja polttokaasuventtiilit ovat poltinkahvan takaosassa. Leikkaushapen vipuventtiili on lukittava. Kaasuputket ovat
ruostumatonta terdsta. Polttokaasuna voi kayttad asetyleenia, propaania tai maakaasua. Poltin on valmistettu

standardin EN 1SO 5172 mukaisesti. Takaisinvirtauksen estoventtiilit eivat sisally toimitukseen.

Pituus mm Suuttimen kiinnike Tuotenro el
470 90° 305578 (J‘ St e
470 75° 305558

Suutinmutteri 300595

4

Kasinleikkauspoltin SIDER 7.

Injektoripoltin SIDER 7 on vankkarakenteinen propaani- ja happileikkauspoltin. Erittdin luotettava tyévaline. Poltin tayttad standardin

EN 1SO 5172 vaatimukset. Ruostumattomat putket on sijoitettu kolmion muotoon, jolloin saavutetaan paras tukevuus. Sekoituskammio sijaitsee
leikkauspaassa. Leikkaushappiventtiilissa on pehmed leikkaushapen lisaystoiminto. SIDER 7 -polttimen leikkausteho riittda 300 mm:iin.
Toimitus sisaltaa takaisinvirtauksen estoventtiilit.

Pituus mm Paino, g Liitannat Tuotenro
SIDER 7 920 1400 %" RH-%" LH 315502
SIDER 7 Long 1500 1600 %" RH-%" LH 330468
Suutinmutteri 323412

NFF-leikkaussuutin SIDER 7 -romunleikkauspolttimeen.

Leikkaustiedot NFF

Sarjanro Leikkausalue mm Propaani Happi Tuotenro

baaria m3/h baaria m3/h
NFF-1 6-25 0,5 0,4 2,5-3,5 3,5-4,5 315501 T
NFF-2 25-50 0,5 0,4 3,0-4,0 4,0-4,8 315497 T—
NFF-3 50-75 0,5 0,4 3,0-4,5 5,0-6,5 315496
NFF-4 75-150 0,5 0,5 3,5-5,5 6,5-9,5 315499 . .
NFF-5 150-200 0,5 0,6 4,5-5,5 10,0-14,0 315500

NFF-6 200-300 0,5 0,7 5,0-6,5 15,0-19,0 315498 ' '
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Happipeitsi.

Happipeitsi leikkaa nopeasti ja meluttomasti alumiinia,
ruostumatonta terdsta, valurautaa, kuparia ja betonia.

Happipeitsi (polttopeitsi) leikkaa ja lavistda kovia materiaaleja, kuten
terasbetonia, luonnonkives, tiilts, happoterdstd ja valurautaa. Happipeitsi
ei aiheuta melua eika tarinaa. Kayttokohteita ovat romun ja betoniseinan
leikkaus, vedenalainen leikkaus ja muut erikoisleikkauskohteet, joihin
tavalliset termiset leikkausmenetelmat eivat sovellu.

Tydmenetelma

Peitsi sytytetdan puupalikkaa vasten pienelld happimaaralla ja
suunnataan vinosti kohti kasiteltavad pintaa. Kun peitsi on syttynyt,
hapen painetta lisdtaan. Palaessaan happipeitsi kehittda n. 3 000 °C:n
lampatilan, jossa betoni ja vastaavat materiaalit sintrautuvat (sulavat).

Reidn lapimitta n. 40 mm. Kasittelylampatilan vaikutus ulottuu n.
30 mm:n etdisyydelle polttokohdasta. Peitsen voi taivuttaa, jolloin
puhkaisukohta voi olla jonkin esteen, vaikkapa putken takana.

316653, peitsen istukka, malli C, sis. takaisinvirtauksen estoventtiilin

Happipeitsi

Peitsen @ mm Leikkaussuunta Reidn lapimitta Happi Kulutus, reian teko Leikkausnopeus
mm baaria Happi m? Peitsi m Aika min mm,/min

16 (3/5") Vaakasuunta 40 6,0 2,3 5,4 5,4 190

16 (3/5") Pystysuunta 40 6,0 2,5 6,0 6,0 165

Peitsen istukka, malli C, sis. takaisinvirtauksen estoventtiilin 316653

Peitsen @ 16 x 3000 300736
Letkuliitin 8 mm 316810
Mutteri 316811
Peitsen @ 13 x 2000 335867

316811, mutteri (é “#* 316810, letkuliitin 8 mm

OpI uutta.

Turvallisuus- ja hitsausvinkkea,
sovellusartikkeleita seka muuta

inspiroivaa sisaltod: linde-stofies.com

uettavissa monella kielella!

—
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Toiminta ja huolto.

Leikkaussuuttimella on kaksi paatehtavaa.
- Ohjata kuumennusliekkia.
- Ohjata leikkaushappisuihkua.

Leikkaussuuttimen valintaan vaikuttavat tekijat:

- Polttokaasun tyyppi: tavallisimmin se on asetyleeni tai propaani

- Polttimen tyyppi: tavallisesti kaytetaan tasotiivistyspintaisia tai
kolmikartiosuuttimia

Kuumennusliekin tehtavana on: - Leikkaustyyppi: romunleikkaus vai laatuleikkaus suurinta mahdollista

- Kuumentaa tyokappaleen pinta syttymislampatilaan. leikkausnopeutta kayttaen

- Pitaa tama lampotila leikkauksen ajan.

- Poistaa epdpuhtaudet kappaleen pinnasta niin, ettd Suuttimen koko maaraytyy myos leikattavan tydkappaleen vahvuuden

leikkaushappisuihku puhaltaa esteettomasti leikattavaan metalliin. mukaan. Lisaksi on saatavana erikoissuuttimia esim. talttaukseen ja
- Suojata ja tukea leikkaushappisuihkua. niitinleikkaukseen.
Leikkaushappisuihkun tehtavana on: Leikkauskanavien muoto

- Tuoda palamiseen tarvittava puhdas happi.
- Saada rauta palamaan, niin etta muodostuu rautaoksidia.
- Puhaltaa leikkausurasta rautaoksidit ja muut palamistuotteet.

Tarkeaa! Leikkaussuuttimen valinta ja huolto
Paras mahdollinen leikkaustulos edellyttds, ettd leikkaussuutin
puhdistetaan ja huolletaan saannéllisin véliajoin.

Premium-
leikkaus-
syuttimet.

Cylindrical Conical Cylindrical Laval principle
expanding with recess (gives super-
sonic flow)
High Speed

Injektoripoltin Asetyleeni Sivu Propaani Sivu
Pienet injektoripolttimet (i)
X11 HA 411 33 HP 433 33
Muut injektoripolttimet (i)
X21-injektoripoltin *MA 133D 55

HA 121 55
Talttaus
X21-injektoripoltin JETGROOVER® 57
Painepoltin Asetyleeni Sivu Propaani Sivu
Painepolttimet (I1) Kasinleikkauspolttimet:
X21 HA 311 53 COOLEX® P 331 42
Romun leikkaus

COOLEX® A 317 53 COOLEX® P 337 54
Niitinleikkaus

COOLEX® A 341 BL 58
Talttaus

COOLEX® A 361 58

COOLEX® A 3518 58

COOLEX® A 353 BL 59

Jauheleikkaus (katso sivu 49)
* Suositellaan koneleikkaukseen



52 Huippuluokan leikkaussuuttimet.

COOLEX® - kolmikartiotiivisteiset leikkaussuuttimet painepolttimiin.

COOLEX® on yleisnimitys AGAn kolmikartiotiivisteisille
leikkaussuuttimille, joissa on AGAn patentoima jaahdytyskanava.

Tavanomaisessa leikkaussuuttimessa kuuma kaasu tydntyy
kuumennusliekista leikkaushappikanavaan silla seurauksella, etta
leikkaussuutin kuumenee liikaa, usein jopa 500 °C:een.

Nain leikkausroiskeet ja palamistuotteet tarttuvat helpommin
suuttimeen ja sen ulosvirtauskanaviin. Leikkaustulos heikkenee, ja
leikkauksen aikana on enemman katkoja ja hairidita. Jaahdytyskanavalla
varustetuilla COOLEX®-suuttimilla saadaan aikaan parempaa jalkes ja
suuttimen kestavyys paranee, kun hairi6itd esiintyy vahemman. Niita
poistaa pieni jaahdytyskaasuvirtaus (n. 25-50 I/h), joka johdetaan
kuumennushappikanavasta leikkaushappikanavaan.

Huippuluokan leikkaussuuttimet. 53

Poltinpaa Leikkaussuuttimen lampatila
W J3ahdyttdmaton suutin Jaahdytetty suutin
Poltinpad
- &——— Leikkaushappi 500
7
%
m < &—— Kuumennushappi 400
T ( < —
ﬂ ' - & Polttokaasu % 300 ——
2
< | 200 7/ |
Jaahdytysvirtaus 25-50 I/h T //‘
Jaahdytyskanava 100 0
0
y 0 0.5 1 2 3
' min
////' IAY -\\
I AN
2 mm

Leikkaussuuttimeen on merkitty seuraavat tiedot:

Leikkausmenetelmd  Polttokaasun laji Pieni tasotiivisteinen

>~ N
HA 411
N

Pistoliekki Sarjanumero

Leikkausmenetelma:

Koneleikkaus/laajanemiskanava =M
Kasin leikkaus/putkimainen kanava =H
Pistoliekki =1
Rengasliekki =2
Uraliekki =3
Polttokaasu:

Asetyleeni =A
Propaani =P
Useita kaasuja =Y
Tiivistys:

Iso tasotiivisteinen =1
2-kartiotiivisteinen =2
3-kartiotiivisteinen =3
Pieni tasotiivisteinen =4

Premiumsuuttimet = X21.

COOLEX® A 311 - asetyleeni.

COOLEX® A 311 on kolmikartiotiivisteinen leikkaussuutin.

Ominaisuudet:

- Suuri leikkausalue. Sarjassa on 8 leikkaussuutinta, joiden
leikkauspaksuudet ovat 1-500 mm.

- Jaahdytysvirtaus leikkaushappikanavaan pidentad suuttimen ikaa.

- Valmistettu yhdestd kuparikappaleesta ja antaa tasaisen,
hairiottoman liekin.

- Pienin suutin on ns. ohutlevysuutin, jonka leikkausalue on 1-3 mm.
T3l13 suuttimella Idmmon levidmisalue on hyvin kapea ja Iammaon
aiheuttamat tyokappaleen muodonmuutokset ja mittavirheet
jaavat vahaisiksi.

= Puhdistusmenetelma: puhdistusneula

Coolex A 311
Asetyleeni

@

Sarjanro mm m3/h
A311-1 1-3 0,2 0,1
A311-2 3-10 0,2 0,3
A3113 10-25 0,2 0,4
A311-4 25-50 0,2 0,5
A311-5 50-100 0,2 0,7
A311-6 100-200 0,2 0,9
A3117 200-300 0,3-0,8 1,2
A311-8 300-500 0,3-0,8 3,0

COOLEX® A 317 - asetyleeni.

Romunleikkaussuutin.

Ominaisuudet:
- Suunniteltu erityisesti romun leikkaamiseen
- Tehokkaan kuumennuksen ansiosta leikkaus kaynnistyy nopeasti

- Tuottavuus paranee, koska jokaisella suuttimella on suuri leikkausalue.

Sen ansiosta suuttimia ei mydskaan tarvitse vaihtaa usein.

COOLEX® A 317
Asetyleeni

=
Sarjanro mm baaria m3/h m3/h
A 317-1 3-50 0,3-0,8 0,7-1,0 0,8-1,2
A3172 50-100 0,3-0,8 1,1 1,2
A3173 100-200 0,5-0,8 1,1-13 1,2-1,5
A317-4 200-300 0,5-0,8 1,3 1,5

A317-5 300-500 0,8 2,8-3,0 3,2-3,3

Kuumennushappi

A 311-1 ohutlevylle

o

baaria m3/h mm/min Tuotenro
1/pakk.
0,5-2,5 1,3 Enintdan 1 000 300640
1,0-2,5 1,6 950-430 300639
1,5-4,0 3,6 580-350 300643
1,5-4,0 6,8 500-300 300644
3,0-6,0 7,8-14,1 380-180 300645
5,0-8,0 15,8-23,9 280-120 300642
5,0-8,0 23,6-36,7 150-100 300641
7,0-12,0 43,1-68,3 100-50 300638

- Jaahdytysvirtaus leikkaushappikanavaan pidentaa suuttimen ikaa.

~ COOLEX® A 317 on kolmikartiotiivistyspintainen pistoliekkisuutin, joka
on taottu yhdesta kuparikappaleesta.

- Puhdistusmenetelma: puhdistusneula

Leikkaushappi

>

baaria m3/h mm/min Tuotenro
1/pakk.
1,0-3,1 2,4-5,2 480-370 300662
1,8-4,9 5,3-11,3 370-240 300673
42-7.4 13,3-21,5 280-150 300661
4,3-7,3 22,4-34,2 150-100 300660
5,9-8,5 36,5-50,0 100-50 300659
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COOLEX® P 337 - propaani.

Romunleikkaussuutin.

COOLEX® P 337 on kolmikartiotiivistyspintainen, kaksiosainen urasuutin,
jossa on lieriomainen leikkaushappikanava.

Ominaisuudet:

- Sopii erityisesti romunleikkaukseen.

- Leikkauksen aloitus sujuu nopeasti tehokkaan kuumennusliekin
ansiosta.

- Suuttimilla on suurempi tuottavuus, koska jokaisella suuttimella on
suuri leikkausalue. Sen ansiosta suuttimia ei tarvitse vaihtaa usein.

- Pitka kayttoika leikkaushappikanavaan johdetun jaahdytysvirtauksen
ansiosta.

COOLEX® P 337
Propaani Kuumennushappi
o= @ @
Sarjanro mm baaria m3/h m3/h
P 337-1 3-50 1,0 0,9 3,5
P 3372 50-100 1,0 1,3 5,0
P 337-3 100-200 1,0 1,6 6,4
P337-4 200-300 1,0 2,3 9,2
P 337-5 300-500 1,0 3,0 12,0

e

Leikkaushappi

baaria m3/h
4,0 6,0
5,0 10,0
7,0 25,0
8,0 40,0
12,0 72,0

|

mm,/min

1000-325
380-180
280-120
150-100
100-50

Tuotenro
1/pakk.
300647
300657
300655
300656
300654
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Leikkaussuuttimet - X2 1-injektori.
HA 121 - asetyleeni.

Suutin koostuu kolmesta osasta: liitin, sisasuutin ja ulkosuutin. HA 121 on “
tarkoitettu leikkaukseen, jossa ainevahvuus on maks. 150 mm.

HA 121 on tasotiivistyspintainen rengassuutin, jossa on lieriomainen
leikkaushappikanava ja rengasmainen kuumennusliekki.

HA 121
Asetyleeni Leikkaushappi
) w 2
Sarjanro mm baaria m?/h baaria m3/h mm,/min Tuotenro
1/pakk. 10/pakk.
HA 121-0 5-10 0,1-0,8 0,3 4,0-5,0 1,1-1,8 625-500 309287
HA 121-1 5-20 0,1-0,8 0,3 5,0-6,0 1,1-2,4 625-350 309302 309286
HA 12122 20-30 0,1-0,8 0,4 6,0-7,0 2,4-4,5 350-300 309301 309285
HA 121-3 30-75 0,1-0,8 0,5 6,5-7,5 4,5-9,5 300-215 309300 309284
HA 121-4 75-150 0,1-0,8 0,6 7,0-7,5 9,5-13,9 215-90 309289

MA 133D - asetyleeni.

MA 133D on tasotiivistyspintainen, kaksiosainen urasuutin, joka soveltuu
kaikkeen kaasuleikkaukseen ainevahvuuden ollessa maks. 300 mm.

- Ulkosuutin on kromattua kuparia, johon leikkausroiskeet ja kuona eivét tartu
helposti. Sisasuutin on kuparia. Kuumennusliekki ja laajeneva leikkaushappikanava
tuottavat yhdessa keskitetyn ja vakaan leikkaushappisuihkun. Téma nopeuttaa I
leikkausta ja antaa hyvan jdljen.

Erityisominaisuudet ja kayttokohteet:
- Oikealla leikkaustekniikalla ja siihen sopivaa painetta kayttden saavutetaan hyva

leikkausnopeus (esim. n. 700 mm minuutissa, kun leikkauspaksuus on 10 mm). ez i
- Laadukas leikkausjalki “ =

= i
MA 133D
Asetyleeni Kuumennushappi Leikkaushappi
- o
= : >
Sarjanro mm baaria m3/h baaria m3/h baaria m3/h mm,/min Tuotenro
1/pakk. 10/pakk.
MA 133D-0 3-8 0,2-0,8 0,5 15 0,6 3,5-5,0 13-1,9 900-650 305762 305817
MA 133D-1  8-15 0,2-0,8 0,5 1,5 0,6 5,0-6,0 2,3-2,6 725-600 305760 305818
MA 133D2  15-30 0,2-0,8 0,5 15 0,6 6,0-7,0 3,6-4,2 680-460 305770 305727
MA 133D-3  30-50 0,2-0,8 0,5 1,5 0,6 6,5-7,5 5,2-5,9 575-360 305746 305729
MA 133D-4  50-70 0,2-0,8 0,7 2,3 0,7 7,0-7,5 7,5-8,0 475-340 305768 305730
MA 133D-5  70-100 0,2-0,8 0,7 23 0,7 7,0-8,0 11,1-12,3  365-280 305767 305735
MA 133D-6  100-200 0,5-0,8 0,7-0,8 2,0-5,0 0,8-0,9 6,0-8,0 11,7-15,7  250-150 305731 305732

MA 133D-7  200-300 0,5-0,8 1,0-1,3 2,0-5,0 1,1-1,5  6,0-7,0 26,8-31,0  180-110 305728 309346
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Talttaus X2 1-injektorilla.

JETGROOVER® - asetyleeni.

JETGROOVER® on kaksiosainen uraliekkisuutin. Ulkosuutin on
kromattua kuparia, johon kuona ja roiskeet eivat tartu herkasti.

Leikkaushappikanava on muotoiltu niin, etta talttaava happisuihku on
pyorteinen. Pyorteinen leikkaushappisuihku on I3pimitaltaan suurempi ja
virtausnopeudeltaan hitaampi verrattuna perinteisiin leikkaussuuttimiin.

Ominaisuudet:

- Suuri talttauskapasiteetti.

- Tehokas kuumennusliekki lyhentaa aloitusaikaa.

= Lyhyt suutin helpottaa tyoskentelys ahtaissa tiloissa.

Kayttokohteet:

> Hitsien juuren talttaus juuripalon hitsausta varten.

- Pienahitsien poisto.

~ Kateva tapa poistaa hitsausliitosten virheitd, koska huokoset ja raot
nakyvat helpommin kuin ilmakaaritalttauksessa tai hionnassa.

Leikkaustiedot JETGROOVER®
Asetyleeni Kuumennushappi

VY

M M:

Sarjanro mm mm baaria m3/h m?/h

No. 0 5-6 2-4 0,3-0,8 1,3-1,7 1,4-1,9
No. 1 5-8 46 0,3-0,8 1,6-2,2 1,8-2,4
No. 2 7-10 5-8 0,3-0,8 1,1-1,6 1,2-1,7

Leikkaushappi

baaria

5,07,0
6,5-9,0
4,0-6,0

m3/h

3,6-4,9
5,0-6,6
6,6-9,4

&

mm,/min

400-1 400
400-1 400
400-1 400

Tuotenro
1/pakk.
309332
309331
309097
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Premiumsuuttimet = X21.

COOLEX® A 341 BL - asetyleeni.

Niitinleikkaussuutin

-~ COOLEX® A 341 BL on pistoliekkimallinen, yhdesta kuparikappaleesta
taottu suutin niitinleikkaukseen.

- Suuttimen taivutus helpottaa sen suuntaamista.

- Puhdistusmenetelma: KR21

Kayttokohteet:

- Suunniteltu erityisesti niitattujen ja kiinniruostuneiden ruuviliitosten
irrottamiseen.

- Kupukantaniittien, mutterien ja ruuvien leikkaus

- Levyn pintaa pitkin leikattavien, hitsattujen T-railojen irrotus

Coolex A 341
Asetyleeni

=
Sarjanro mm baaria m3/h
A3418BL2 5-25 0,2-0,5 0,5
A 341 BL3 25-50 0,2-0,5 0,5
A 341 BL-4 50-100 0,2-0,5 0,6
A 341 BL-5 100-200 0,2-0,5 0,7-0,8

Talttaus X21:113.

COOLEX® A 361 - asetyleeni.

COOLEX® A 361 on pistoliekkimallinen, yhdesta kuparikappaleesta
taottu talttaussuutin, jossa on laajeneva leikkaushappikanava
ja 6 tehokasta kuumennusliekkia.

Leikkaushappikanava on muotoiltu niin, ettd se muodostaa pyorteisen

leikkaushappisuihkun, joka on I3pimitaltaan suurempi ja virtausnopeudeltaan

hitaampi verrattuna perinteisiin leikkaussuuttimiin.

Leikkaustiedot COOLEX A 361
Asetyleeni

- - - n
SO

Sarjanro mm mm baaria m3/h
A 361-8 8-9 3-4 0,2-0,5 0,5
A361-10 11-12 3-6 0,2-0,5 0,6
A361-12 12-14 5-7 0,2-0,5 0,8

’

Leikkaushappi

baaria m3/h
3,0 2,8-3,8
4,0 46
3,0-6,0 55
4,0-7,0 6,5-7,7

Ominaisuudet:

[ A

mm,/min

340-260
320-240
270-160
220-120

Tuotenro
1/pakk.
300666
300665
300664
300663

- Pyorteinen leikkaushappisuihku tehostaa talttausta yhdessa

kuumennusliekin kanssa.

- Tehokkaat kuumennusliekit lyhentavat aloitusaikaa.

- Tukeva ja pitkaikdinen.

Leikkaushappi

baaria m3/h
4,0 3,1
4,0 5,6
4,0 8,7

mm,/min

600
1000
1200

Tuotenro

1/pakk.
300646
300653
300652

Talttaus
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COOLEX® A 351 B - asetyleeni.

COOLEX® A 351 B on pistoliekkimdinen, yhdestad kuparikappaleesta
taottu talttaussuutin, jossa on lieriomainen leikkaushappikanava
ja 7 tehokasta kuumennusliekkia. Suuttimen paa on taivutettu ja
varustettu tuella.

Ominaisuudet:

- Pyorteinen leikkaushappisuihku tehostaa talttausta yhdessa
kuumennusliekin kanssa.

- Tehokkaat kuumennusliekit lyhentdvat aloitusaikaa.

- Tukipala helpottaa monien téiden suoritusta.

- Tukeva ja pitkaikainen.

Leikkaustiedot COOLEX® A 351 B
Asetyleeni

0

Sarjanro mm mm baaria m3/h
A 351 B-8 6-8 3-6 0,2-0,5 0,9
A 351B-10 8-11 6-11 0,2-0,5 1,8
A 351B-12 11-13 10-13 0,2-0,5 2,2

COOLEX® A 353 BL - asetyleeni.

COOLEX® A 353 BL on pistoliekkimdinen, yhdesta kuparikappaleesta
taottu talttaussuutin, jossa on laajeneva talttaushappikanava ja 6
tehokasta kuumennusleikkid. Pitkd malli, taivutettu suuttimen paa.

Ominaisuudet:

- Pyorteinen leikkaushappisuihku tehostaa talttausta yhdessa kuumen-
nusliekkien kanssa.

- Tehokkaat kuumennusliekit lyhentdvat aloitusaikaa.

- Tukeva ja pitkdikdinen.

Leikkaustiedot COOLEX® A 353 BL
Asetyleeni

o B3 DA

Sarjanro mm mm baaria m3/h
A 353 BL-6 6-8 3-8 0,5 1,2
A 353 BL-8 8-11 6-11 0,5 1,7
A353BL-10  9-12 8-11 0,5 2,0
A 353 BL-12  10-15 10-13 00,5 2,3

’

Leikkaushappi

baaria

50

’

6,0
7,0

’

Leikkaushappi

baaria

6,0
6,8
6,5
6,5

m3/h

53
10,8
19,7

VA

m3/h

5,0
11,5
15,0

19,0

mm,/min

600
1000
1200

mm,/min

600

1000
1000
1200

Tuotenro
1/pakk.
300637
300658
300667

Tuotenro
1/pakk.
300651
300650
300649
300648
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Takaiskusuoja SAFE-GUARD-5.

SAFE-GUARD-5:n viisi turvallisuustehtavaa: SAFE-GUARD-5 on suunniteltu ja valmistettu EN 730-1 -standardia

- Kaasunsyoton katkaiseminen takaiskutilanteessa noudattaen. Vaatimustenmukaisuus on varmennettu BAMin toimesta.

- FEtenevan takatulen pysayttaminen ja ssmmuttaminen

- Takaisinvirtauksen estaminen Ruotsin kansallisissa maarayksissa (SAIFS 1998:7) samoin kuin Tanskassa
- Kaasunsyoton katkaiseminen ylikuumenemistilanteessa (95 °C) ja Norjassa vaaditaan hyvaksytty takaiskusuoja kaikissa saatimissa ja

- Helppo ja nopea uudelleenviritys kaasuverkoston kaasunottopisteissa asetyleenia kaytettaessa. Suomessa

takaiskusuoja vaaditaan seka asetyleenia ettd happea kaytettaessa.
Sen kiinnityskulma on 30°. Tastd on se etu, ettd kun paineensaadin

kiinnitetaan paikalleen, takaiskusuoja asettuu kaasupullon suuntaisesti. (Lue lisaa kuumuutta koskevista turvallisuusmaarayksista asennus-,
huolto- ja korjaustoitd varten seka vakuutusyhtividen turvallisuusohjeet
Laitteen vivussa on varimerkintd. Takaiskutilanteessa vipu ponnahtaa tulitoita ja kattotyoskentelya varten standardista SFS 5900.)
ulos ja kaasuvirtaus pysahtyy. Uudelleenviritys tehdaan painamalla
vipu takaisin, jolloin kaasuvirtaus aukeaa. Tanskan tyoturvallisuusviranomaisten asetus AT no. 147 ja asetus
AT no. 289.

Takaiskusuojaa on kaytettava myos propaanilaitteistoissa. Koska
happi nostaa palamisnopeutta, on my6s happisaatimeen asennettava
takaiskusuoja.

Takaiskusuoja SAFE-GUARD-5

Kaasu Liitanta Tuotenro
SAFE-GUARD-5 Asetyleeni/propaani LH G 3" 332143
SAFE-GUARD-5 Happi G ¥ 332142
Ohjaus E\ | A
. . o " Vastapaineeseen
Ruotsin kansalliset madraykset (SAIFS 1998:7) —_—
yksittaissailioissa sailytettavista herkdsti syttyvista kaasuista
sulkuventtiili

vaativat takaiskusuojan asennuksen kaikkiin saatimiin/
kaasunottopisteisiin asetyleenia kaytettaessa.

SAIFS 1998:7 vaatii myos, ettd takaiskusuojan toiminta
tarkastetaan 24 kuukauden valein. Tarkastuksen suorittaa
valtuutettu ulkopuolinen tarkastaja.

\ Uudelleenviritysvipu

Mooos

estoventtiili :

/ v
Terminen suljin

Takaisinvirtauksen
Liekin sammutin

Tarvikkeet.

AN\\\\W
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Takaiskusuoja SUPER 55. Suojalasit.
Takaiskusuojaa on kaytettava herkasti syttyvien kaasujen ja Kun SUPER 55 sulkeutuu takaisinvirtauksen tai takaiskun johdosta,
hapen saatimissd, kun naita kaasuja kaytetaan kaasuhitsaukseen, punainen varimerkinta tulee nakyviin. Takaisinviritys tehdaan nostamalla
polttoleikkaukseen tai kuumennukseen. suojusta, kunnes punainen merkinta havida nakyvista. SUPER 55 soveltuu XC-suojalasit, kirkkaat linssit 329999

useimpiin toihin paitsi hyvin suuren kapasiteetin kohteissa. Kapasiteetti XC-suojalasit, DIN 3 -linssit 330017
SUPER 55:n nelja turvallisuustehtavaa: voidaan kaksinkertaistaa kayttamalla kahta SUPER 55:ta rinnakkain. XC-suojalasit, DIN 5 -linssit 330012 329999 330017 330012
- Takaisinvirtauksen estdminen
- Takatulen pysayttdminen ja sammuttaminen Nykyaikaiset suojalasit, joissa peittava, huurtumaton, naarmuuntumista
- Kaasunsyoton katkaiseminen takaisinvirtaustilanteessa kestava polykarbonaattilinssi. Siniset kehykset ja istuvuuden varmistavat
- Kaasunsyoton katkaiseminen ylikuumenemistilanteessa saddettavat sangat. Vaihdettava linssi Mahdollisuus asentaa RX-lisaosa.

EN166-standardin mukaiset, luokka TFT. DIN3/5-linssit EN169-standardin mukaiset.
Kaasu Suurin tulopaine, baaria Liitannat Tuotenro
Asetyleen 15 G " LH 316570
Propaani 5,0 G %" LH 316570 ] Duality-suojalasit, kirkkaat linssit 329997
Vety 3,0 G %" LH 316570 = 1 Duality-suojalasit, DIN 3 -linssit 330010
Happi 20,0 G %" RH 316571 E E Duality-suojalasit, DIN 5 -linssit 330013 330010
R u u Perinteiset suojalasit, joissa on hyvin peittavat
Kaksoisliitanta. sivusuojat. Saadettavat sangat. Kulman saatémahdollisuus
taivutettavien sankojen avulla. EN166-standardin mukaiset, luokka 1FT. DIN3/5-linssit

Kun asetyleenia tarvitaan yli 5 m?/h kayttépaineen ollessa 1,5 baaria tai yli 3 m*/h EN169-standardin mukaiset.

kayttopaineen ollessa 0,8 baaria (kaasunvirtaus muuttuu vastapaineen myotd), on
asennettava kaksoisottopiste, johon kaksi takaiskusuojaa on kytketty rinnakkain.

Neptun-suojalasit Tuotenro

Virtaus Neptun, tummennusluokka 5 300864

Paine 0,7 baaria
- Vapaa ldht6 13,3 m?/h
- Vastapaine 0,2 baaria (vakiotestiarvo) 10,4 m?/h

Kaksoisliitanta

Tummennusluokan 5 suojalasit kaasuhitsaukseen, polttoleikkaukseen ja juottoon.
Neptun on tuulettuva malli, jossa on myos kaantomekanismi. CE-hyvaksynta
ja EN 175/EN 166-F -standardointi.

Kaasu Liitanta Tuotenro
Kaksoislahto, pari Asetyleeni/propaani LH G %" 300156 —
Kaksoislahts, par Happi G %" 300151 i
Polysafe-suojalasit 322440 / "\ “

fat

Hyvin suojaavat polykarbonaattisuojalasit
vierailijoille. Yhtendinen linssiosa. Kiinteat sivusuojat ja muotoiltu nendkaari. Aukolliset
sangat, joihin voi kiinnittaa turvanauhan. Standardien EN166 ja EN167 mukaiset.

Yksi saadin, kaksi 1ahtoa.
Kaksoisliitanta pullosaatimen kahdelle kaasulahdolle.
Virtaus

Paine 0,7 baaria
- Vapaa Idht6 13,3 m*/h

- Vastapaine 0,2 baaria (vakiotestiarvo) 10,4 m3/h Linssit.

Kaasu Lkm Tuotenro Tiiviysaste, DIN  Kayttoymparisto/kuvaus Lkm Tuotenro

Asetyleeni, vety LH G %" 300148 Hitsauslasit 4 Polttoleikkaus, alumiinihitsaus, hitsaus- ja kovajuotto 4 300819

Happi, argon helium, hiilidioksidi, typpi, ilma G ¥" 300145 Hitsauslasit 5 Ohuiden materiaalien kaasuhitsaus 4 300821

* Kaksoisliitantaa varten tarvitaan kaksi takaiskusuojaa. Hitsauslasit 6 Paksujen materiaalien kaasuhitsaus ja leikkaus 4 300791
Hitsauslasit 7 Paksujen materiaalien kaasuhitsaus ja leikkaus 4 300861
Hiontalasit Kirkas Saroytymattomat 2 300790

Kaksi saadinta, yksi kaasupullo.

T-kappaleen avulla yhteen kaasupulloon voi kytked kaksi paineensaadinta.

Kaksi saadinta, yksi kaasupullo

Kaasu Liitdnta Tuotenro
Asetyleeni LH G %" 300160
Happi W 21,8 x 44" 300163
Argon, typpi W 24,32 x V14" 300088

* Asetyleenia kdytettaessd takaiskusuoja vaaditaan molempiin saatimiin
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. Kuljetuskarryjen yleiskuvaus.
Pullokarryt.
Pullokarryt Yleiskarryt A020 A050 A05/10 Flame
316759 334172 334165 334184/
334183

Pullokarryt on jauhemaalattu, ja ne on
saatavana varustettuina joko umpikumisilla
tai ilmarenkailla.

Pullokarryt
Yhden 20-50 litran pullon kuljettamiseen.

Yleiskarryt

Yhden pullon kuljettamiseen. Sopii
kaikenkokoisille GENIE®, propaani-,
jdahdytysaine- ja kaasupulloille.

r‘-HGA

GENIE®

C

AGA Kart
320727

AO 20
Kahden 20 litran pullon kuljettamisen. Karryt
ovat CE-merkitty nostoapuvaline. Kuljetuskarryt
Pullokarryt  Yleiskarryt A020 A050 A05/10 Flame AGA Kart
A0 50
Kahden 40 tai 50 litran pullon kuljettamisen. 334184/
Karryissa on kaytannallinen sailytyslaatikko, Tuotenro 316759 334172 334165 334166 334286 334183 320727
joka voidaan varustaa riippulukolla. Karryt ovat Paino kg 9 12 13 32 10 10 2,5
CE-merkitty nostoapuvaline. Pituus mm 470 492 690 1025 337 440 120
Leveys mm 445 548 480 790 514 400 270
A0 5/10 Korkeus mm 1110 1164 1150 1325 715-1125 990 150
Pienet pullokarryt kahden 5 tai 10 litran CE-merkki Ei Ei Kylla Kylla Kylla
(UNICYL) pullon kuljettamiseen. Karryissé on Nostohyvaksynta Ei Ei Kylla Kylla Ei Kylla Ei
pieni sailytyslaatikko. Sailytyslaatikko Ei Ei Ei Kylla Kylla Kylla* Ei
5-10 litran pullo 2 kpl 2 kpl 1 kpl
FLAME® kaasupullokarry 20 litran pullo 1 kpl 2 kpl 1 kpl
Soveltuvat 5 ja 10 litran (UNICYL) pulloille. 50 litran pullo 1 kpl 1 kpl 2 kpl
Karryilld on CE- ja nostohyvaksynta, ja niissa Genie-pullo 1-2 kpl
on vakiovarusteena puhkeamattomat renkaat. Jaahdytysainepullo 1 kpl
Propaanipullo 1-2 kpl
AGA Kart ) ) . :
, , Rengastyyppi Umpi Puhkeamaton Puhkeamaton ~ Puhkeamaton  Umpi Puhkeamaton Umpi
Voi olla aina pullon alustana.
Karryn avulla kaasupulloa on kateva kuljettaa Kayttokohde
portaissa. Yhden Yleiskarryt Kahden Kahden Pienet karryt FLAME® on Apuvaline
20-50 litran erilaisten pullojen, 20 litran pullon 50 litran pullon  kahdelle monikdyttoinen kaasupullon
| L . pullon kuten kahden kuljettamiseen tai  kuljettamiseen, 5 tai 10 litran karry likkuvaan liikutteluun
Huom! Pullon enimmaiskoko 20 litraa. Pullo kuljettamiseen  GENIEN tai sailyttamiseen lukittava pullolle, pieni tyohon. CE-ja
taytyy kiinnittaa seinaan, jos se jatetaan yhden P33-pullon sailytyslaatikko  sailytyslaatikko  nostohyvaksynta.
Kart-karryyn kuljettamiseen Kahdelle 5 tai 10
. litran pullolle.

Tarvikkeet

Tuotenro
Umpirengas 250 mm X X 318847
Umpirengas 400 mm 318848
Puhkeamaton rengas 260 mm X X 318849
Puhkeamaton rengas 400 mm X 334273
Tarvikelaatikko, N 320219
AGA FLAME®
Laatikko, AGA FLAME® X 320220
Rengas AO5, AGA FLAME® 320221
Kiinnitysvyo, AGA FLAME® X 320224

* 334184 sisaltaa kaksi sailytyslaatikkoa
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Hitsauskypdrd automaattisesti tummenevalla lasilla

OHE410 DIN 9-13.

AGA-hitsauskypara keskittyy turvallisuuteen. Hitsauskypara suojaa
ultravioletti- ja infrapunasateilylta, kuumuudelta ja kipingilta. Saatyvan
lasin herkkyyden ansiosta kypdra soveltuu erilaisiin hitsausymparistoihin.
Kypara himmenee automaattisesti tummennusluokkaan DIN 9-13.
Voidaan saatad hitsauskadsineiden kanssa ja tarvitsematta riisua kyparaa.

Tuotenro

Hitsauskypdara OHE410 DIN 9-13 336228

Tarvikkeet ja varaosat kyparaan
OHE410 DIN 9-13.

Tuotenro

OHE410-sSisasuojalasi (10 kpl) 336261
OHE410 TKO03 -paahihna, mutterit, pultit 336262
OHE410-hikinauha 2 kpl 336263
OHE410-roiskesuojalasi (10 kpl) 336264
OHE410-ADF-pidin + saatoruuvi 336265

HUOM! ADF eij sisally varaosiin.

Varoitus- ja kieltokilvet.

EU-direktiivin 92/58 mukaan paikat, joissa varastoidaan kaasupulloja,
on merkittava kahdella varoituskilvelld. Toisessa on kaatuva kaasupullo
ja toinen kieltaa avotulen teon.

Materiaali Muoto Tuotenro
Avotuli kielletty Muovi Nelio 334407
Avotuli kielletty Tarra Nelio 334408
EX-kyltti Muovi Kolmio 334405
EX-kyltti Tarra Kolmio 334406
Paineistettu kaasu Alumiini Nelio 334403
Paineistettu kaasu Tarra Nelio 334404

Vuodonilmaisin TL4.

TL4 on tarkoitettu paineista kaasua tai paineilmaa sisaltavien jarjestelmien
tiiveyden tarkastamiseen. TL4-vuodonilmaisinta suihkutetaan suoraan
tarkastettavaan kohtaan. Mikali litoskohta vuotaa, sen pinnalle muodos-
tuu kuplia. TL4 on vaaraton, eika sisalld syovyttavia aineita.

Pakkaus Nettopaino g Tuotenro
Aerosolipakkaus 300 300820

TIG (GTAW)

MMA (SMAW)

n Bl B

PWA

MIG/MAG (GMAW)

Kiinnityspalkit.

Saatavana on yhden ja kahden pullon kiinnityspalkki.
Seinateline on ruostumatonta terasta (EN 1.4301) ja ketju
on galvanoitua terasta. Kaikki kaasupullot on varmistettava
kiinnityspalkilla kaatumisen estamiseksi.

Kaatuva pullo voi aiheuttaa henkil6- tai materiaalivaurioita. Jos pullon
venttiili vahingoittuu, pullo voi alkaa pyoria holtittomasti. Laivoissa

ja muissa liikkuvissa kayttopaikoissa kaasupullot taytyy kiinnittaa
kiinteisiin telineisiin.

Kiinnityspalkit

Pituus mm Pullojen Ikm Tuotenro
260 1 301937
550 2 301957
Kantoteline.

Kantoteline kahdelle 5 litran kaasupullolle 305873
Palohanska.

Palohanska on pidettdva aina selvasti nakyvalla paikalla kaasupullojen
vieressa. AGA-palohanska tayttaa
CE 96 0403 ja EN 407 -standardien mukaiset vaatimukset.

Tuotenro

Palohanska 300904

Hitsausletku.

Hitsausletkut ovat tarked osa hitsauslaitteiston turvallisuutta. On
myos tarkead, ettd tama kaasunjakelun viimeinen lenkki sailyttaa
kaasun puhtauden muuttumattomana kayttokohteeseen asti.

AGA-hitsausletkut ovat EN-standardien mukaisia.

Letkuihin on merkitty kaasun laji, mitat ja kayttopaine. Kaikki letkut
toimitetaan 50 metrin rullina ja sinisia/oransseja letkuja.

- Punainen letku = asetyleeni

- Sininen letku = happi

= Oranssi letku = propaani/vety

- Musta letku = kaasukaarihitsauksen suojakaasu

Kaasukaarihitsauksessa suojakaasu toimii suojana ja hitsausparametring
TIG-, MIG/MAG- ja plasmahitsauksessa.

Koska kaasut reagoivat eri tavoin letkun kumiin, on letkujen
valmistuksessa otettu nama kaasujen ominaisuudet
huomioon. Siksi on tarkedd kayttaa aina asianomaiselle
kaasulle tarkoitettua letkua.
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Hitsausletkut.

Koska kaasuletkut on valmistettu kumista, niihin vaikuttavat monet
ulkoiset tekijat, kuten haurastuttava ultraviolettisateily. Sen vuoksi
letkut on vaihdettava riittdvan usein vuotojen estdmiseksi.

Yksi letku - 50 metria

Vari Lapimitta, Kaasun laji 50 m rulla
mm Tuotenro
Sininen 6,3 Happi 334453
Sininen 10,0 Happi 334454
Sininen 12,5 Happi 334449
Oranssi 6,3 Propaani/vety 334490
Oranssi 8,0 Propaani/vety 334494
Oranssi 10,0 Propaani/vety 334493
Musta 5,0 Argon/Dry Flow 334496
Musta 6,3 Argon/Dry Flow 334498
Musta 5,0 Argon 334502
Musta 6,3 Argon 334499

Kaksoisletku - 50 metria

vari Lapimitta, Kaasun laji 50 m rulla
mm Tuotenro
Sininen/punainen 5,0-5,0 Happi/asetyleeni 334455
Sininen/punainen 6,3-6,3 Happi/asetyleeni 334481
Sininen/punainen 8,0-8,0 Happi/asetyleeni 334482
Sininen/oranssi  6,3-6,3 Happi/propaani 334483
Sininen/oranssi 6,3-8,0 Happi/propaani 334503
Sininen/oranssi  10-10 Happi/propaani 334507

Yksi letku - 10 metria

Vari Lapimitta, Kaasun laji 10 m rulla
mm Tuotenro

Musta 5,0 Argon/Dry Flow 316720

Musta 6,3 Argon/Dry Flow 316722

Kaksoisletku.

Kaksoisletku puristusliittimilla lisaa turvallisuutta ja helpottaa
hitsausletkujen asennusta ja vaihtoa.

Puristusliittimet

- Letkunkiristimia ei tarvita, mika helpottaa polttimen
kasittelya hitsatessa ja leikatessa.

- Varmistaa oikean kiinnityksen, mika parantaa turvallisuutta
ja saastaa aikaa.

Suositus letkun Idpimitan valintaan:
Hitsausletku, pituus 20 m, halkaisija @ 6,3 mm, suoriutuu maks.
250 mm:n vahvuisen tydkappaleen leikkauksesta.

Tama tarkoittaa seuraavaa:

- Halkaisijan 6,3 mm letku sopii kaikkeen kaasuhitsaukseen,
-leikkaukseen ja -kuumennukseen.

- Laitteella tydskentely helpottuu paremman liikkuvuuden ansiosta.

Paineen alenema - esimerkki:

- Letku @ 6,3 mm, pituus 20 m

- X21-kahva takaisinvirtauksen estoventtiileilla

- X21-leikkauslaite

- Leikkaussuutin: COOLEX® A-317-5

- 5aadin: UNICONTROL 500

- Paine:
Saatimessa 8,5 baaria 10,0 baaria
Polttimessa 5,2 baaria 6,2 baaria
Kaasuvirtaus 28 0001/h 328001/h

- Paineen alenema 3,3 baaria 3,8 baaria

Johtopaatos:
Leikatessasi maks. 250 mm:n ainevahvuuksia, valitse @ 6,3 mm:n letku.

—

T

0

Kaksoisletku, jossa puristusliittimet ja takatulisuojat FR11

Vari Lapimitta Takaisinvirtauksen estoventtiili 5 m 10 m

@ mm BV12 Tuotenro Tuotenro
Sini/puna (X11) 5,0-5,0 " 307680 305880
Sini/puna (X21) 6,3-6,3 " 305034

Tarvikkeet

AGA-pikaliittimet.
Patentoidut AGA-pikaliittimet sopivat kaikkiin AGA-saatimiin,
myos vanhempiin malleihin. Pikaliittimilla letkut ja polttimet on

helppo ja nopea vaihtaa ilman tyokaluja.

Asetyleenille ja vedylle sopivissa pikaliittimissa on punainen
varimerkintd. Happi ja muut polttokaasut on merkitty sinisella.

Pikaliitin ilman letkuliitinta

Asetyleeni ja vety Tuotenro
Liitantd (naaras): LH G ¥" 300787
Letkuliitin (uros) @ 5,0 mm 300869
Letkuliitin (uros) @ 6,3 mm 300860
Letkuliitin (uros) @ 8,0 mm 300859
Pikaliitinsarja (naaras + uros)

Pikaliitinsarja @ 5,0 mm 305684
Pikaliitinsarja @ 6,3 mm 305685
Pikaliitinsarja @ 8,0 mm 305686

Pikaliitin ilman letkuliitinta

Happi ja muut kaasut Tuotenro
Liitanta (naaras): G ¥" 300844
Letkuliitin (uros) @ 5,0 mm 300858
Letkuliitin (uros) @ 6,3 mm 300857
Letkuliitin (uros) @ 8,0 mm 300885
Pikaliitinsarja (naaras + uros)

Pikaliitinsarja @ 5,0 mm 305665
Pikaliitinsarja @ 6,3 mm 305676
Pikaliitinsarja @ 8,0 mm 305693

1. Pikaliitin (naaras %:") ottopisteisiin ja saatimiin

Tuotenro
Polttokaasu LH G %" 305639
Happi G %" 305653
Argon G %" 305636

2. Letkuliitin (pistoke) pikaliittimiin

Polttokaasu Tuotenro
5,0 309413
6,3 305640
8,0 309475
Happi
5,0 309412
6,3 305648
8,0 309474
Argon
5,0 309411
6,3 305644

’

3. Pikaliitin (naaras) letkuliittimella

Polttokaasu Tuotenro
5,0 309416
6,3 305632
8,0 309476
Happi
5,0 309417
6,3 305634
8,0 309477
Argon
5,0 309418

’

6,3 305628

Kun saatimen/kaasunottopisteen ja kaasuletkun valilla kdytetaan
pikaliittimia, voidaan kaasujarjestelma liittaa ja irrottaa nopeasti.

Liittimet lukittuvat automaattisesti, joten laitteisto voidaan purkaa

myaos paineistettuna. Turvalliset ja kestavat AGA-pikaliittimet kayvat
|api tiukat tarkastukset laadun varmistamiseksi.

Letkuliitin

Pikaliitin hapelle

Pikaliittimet, ISO 561 -standardin mukaiset.

Pikaliittimet on valmistettu messingista ja pistokkeet ruostumattomasta
terdksesta.

Kaikki osat on mitoitettu sille kaasulajille, jonka kayttovarusteeksi
kyseinen osa on tarkoitettu. Pikaliitinten kiinnittdminen ja
irrottaminen kay nopeasti ilman tyokaluja. Liittimia saa kayttaa vain
matalapainepuolella.

1.
2.
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Letkuliittimet ja liitinmutterit. IImapallon tayttolaite.
Letkuliittimet X11 Pro -kahvaan G %", EN 560 Lkm Tuotenro Tarkoitettu liitettavaksi kumisten tai folioilmapallojen tayttoon tarkoitettuihin heliumpulloihin.
Letkuliitin @ 5,0 mm 2 300834 —
Letkuliitin @ 6,3 mm 2 300932
-
Letkuliittimet saatimiin ja suuriin polttimiin, G 38", EN 560 Tuotenro lImapallon taytin 301051 ¢
Letkuliitin @ 5,0 mm 300930 3 Tiiviste 311816

Letkuliitin @ 6,3 mm 300931

2
2

Letkuliitin @ 8,0 mm 2 300933
2

Letkuliitin @ 10,0 mm 300892 Kaasunsdastaja GS 10

Liitinmutterit Lkm Tuotenro Kaasunsadstdja asetyleenille ja propaanille seka hapelle.
X11-kahvaan: Liitinmutteri 1+1 300835 Saddettava bunsenliekki. Ei nokea sytytettdessa eikd sammutettaessa.
Asetyleeni LH G %"+happi G %"
Saatimiin ja suuriin polttimiin: 1+1 300836 Suurin kayttopaine 4,5 baaria. Mukana liittimet @ 5,0, 6,3 ja 8,0 mm:n letkuille.
Liitinmutteri, asetyleeni LH G %"+happi G %"
Tulppa %" 301816 Sen lisaksi, etta GS 10 saastaa kaasua, se on myos ymparistoystavallinen, silla pienesta bunsenliekista
syntyy véhemman typen oksideja kuin vapaana palavasta hitsaus- tai leikkausliekista.
Jatko kappaleet. Kaasunsaastdja GS 10 asetyleenille 300838
Kaasunsaastaja GS 10 propaanille 323294
Kiintedt Venttiilin sisdke GS10, taydellinen 300822
Painelevy 300139
Letkun lapimitta @ mm 1] Tuotenro /pakkaus Vipu 300902
Jatkokappale 5,0-5,0 2 300841 Bunsenpoltin 300839
Jatkokappale 6,3-6,3 2 300832 $
Jatkokappale 8,0-8,0 2 300833 )
Jatkokappale 10,0-10,0 2 300912 Kaasunsytytin.
Kaasusytytin, jossa on vaihdettava sytytinkivi.
Irrotettavat
Lkm Tuotenro
Letkun lapimitta @ mm Lkm Tuotenro Kaas‘%”SYW“” 300895
5,0-5,0 asetyleeni /happi 1+1 300929 Sytytinkivet o 007
6,3-6,3 asetyleeni/happi 1+1 300936
8,0-8,0 asetyleeni/happi 1+1 300888 j
10,0-10,0 asetyleeni/happi 1+1 300901 Hitsauspeili.

Peilissd on magneettikiinnitin ja taipuva varsi. Peili on kiinnitetty varteen
pallonivelelld, ja se on helppo saataa eri asentoihin.

Pituus: 500 mm n ii’mmm?g

Magneettikiinnityksen voima: 480 N |

Lkm Tuotenro
Hitsaus- ja tarkastuspeili, magneettikiinnitys, taipuisa varsi 1 300893
Hitsaus- ja tarkastuspeili, pallonivel, kiinted varsi 1 300780
Vaihtopeili kiillotettua ruostumatonta terasta 1 300894

Jatkokappaleen keskiosa.

Keskiosa LH G 3/s" 300886 .

Keskiosa G 3/s" 300870 \

Keskiosa LH G 4" 300896 m Puhdistusneulat.
Keskiosa G3/¢" -G V4" 300854

Rihlatut puhdistusneulat hitsaus- ja leikkaussuuttimien kanavien puhdistamiseen.
Puhdistusneulat toimitetaan peltirasioissa.

Puhdistusneulat.

Letkunkiristimet. Lapimitta @ mm Tuotenro
X11-X21 0,5-3,0 305435
Lkm Tuotenro X11-X21-X31 (teréskotelo) 305554
Letkunkiristin 08-14 mm 4 300795 Pitkat 0,4-2,5 300559

Letkunkiristin 13-20 mm 2 300796
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Kaasuhitsauksen lisdaineet.

Kaasuhitsaus on monipuolinen, laajalti kaytetty hitsausmenetelma.
Kaasuhitsaus sopii erinomaisesti seostamattomalle ja niukkaseosteiselle
terakselle.

Lisaainetta valittaessa on huomioitava perusaineen tyyppi ja koostumus.
Kysy ohjeita materiaalitoimittajalta, jos olet epavarma.

H 44.

H 44 on kirkas hitsauslanka seostamattomalle rakenneterakselle ja erdille
paineastiaterdksille, kun murtolujuusvaatimus on vahintdan 430 N/mm?.
H 44 -lankaa kaytetdan paljon varsinkin putkien kaasuhitsaukseen.

EN 12536 -hyvaksynta.

H 44 Mo.

H 44 Mo on kirkas hitsauslanka seostamattomalle ja niukkaseosteiselle
rakenneterakselle ja erdille paineastiateraksille, kun murtolujuusvaatimus
on vahintaan 430 N/mm?2. H 44 Mo sisaltaa myos 0,5 %molybdeenia
(Mo), mikd laajentaa jonkin verran sen kayttokohteita.

EN 12536 -hyvaksynta.

Lapimitta @ mm Tuotenro

H 44

1,60 *700 300983
2,00 *700 300982
2,50 %700 300977
3,15 %700 300981
4,00 *700 300980
5,00 *700 300984
H 44 Mo
2,00 *700 300978
2,50 *700 300979
3,15 700 300985

Kiinnita huomiota, onko perusmateriaalin tiivistysaineena
kdytetty piita vai alumiinia. Alumiiniseostetun terdksen
hitsista saattaa tulla huokoinen. Tall6in on suositeltavaa
valita H 44 Mo.

Toimitetaan 5 kg:n laatikoissa.

Mn Mo P

’

Mangaani Molybdeeni  Fosfori

1,00 - 0,025 0,020

1,00 0,50 0,025 0,020

Merkinta Sopii terakselle Pitoisuusanalyysi %
Ruotsin std  Euroopan std C Si
SS EN Hiili Pii
H 44
1232 P 195
1305
1306
1311 S235]R
1312 S 235 JRG2
1330 P 235 GH 0,11 0,21
1411
1412 S275R
1430 P 265 GH
H 44 Mo
1232 P 195
1305 GS 45
1306
1311
1312 $ 235 JRG2
1330 P 235 GH
1411 0,11 0,21
1412 S275)R
1430 P 265 GH
1434 P 265
1435 P 265
2912 16 Mo3
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Jet Freezer.

Jet Freezer soveltuu vettd sisaltavien putkistojen laajennus- ja
korjaustoissa putken tilaipaiseen tulpaamiseen.. Jet Freezerin mantteli
on helppo kiinnittaa putken ymparille. Vaipan sisaan muodostuu
hiilidioksidilunta (kuivajaata), jonka lampatila on =78 °C. Putkessa oleva
vesi jaatyy ja muodostaa virtauksen tehokkaasti sulkevan jaatulpan.

Hiilidioksidilunta muodostuu, kun nestemainen kaasu (C0O,)

laajenee iimakehdn paineeseen. Nestemaisen hiilidioksidin sy6ttoon
kaytetdan nousuputkellista kaasupulloa. Jet Freezer koostuu vaipasta ja
korkeapaineletkusta. Malleissa 80 ja 100 on kaksi suutinta, joten niita
kdytettdessa tarvitaan kaksi korkeapaineletkua ja t-kappale.

Kaasupullossa olevan kaasun maaran voi selvittda punnitsemalla.
Pullon taara (paino ilman sisaltod) on merkitty kaulukseen. 0-25 kg:n
jousivaakoja on saatavissa tarvikkeina. 28 mm:n putken jaadyttaminen
vaippamallilla 22 kestaa n. 13 minuuttia, ja siihen kuluu noin 1,2 kg
hiilidioksidia. Ettei jadtulppa sulaisi, pienia maaria hiilidioksidia on
silloin talloin paastettava vaippaan, jotta se olisi koko ajan taynna
hiilidioksidilunta.

Ohjearvoja hiilidioksidin kayttoon ja eri kokoisten putkien jaddytysaikoja

Tuotenro

Jet Freezer, taydellinen

Malli Mini 311341
Malli 22 311342
Malli 42 311343
Malli 80 311344
Varaosat
Vaippa, malli Mini 311346
Vaippa, malli 22 311347
Vaippa, malli 42 311348
Vaippa, malli 80 311349
Vaippa, malli 100 311350
Korkeapaineletku 311351
T-kappale 311352
Jousivaaka 0-25 kg 311955
Tiiviste 311610

Vaippa Putken lapimitta
15 mm 22 mm 28 mm 42 mm 54 mm 65 mm 80 mm 90 mm 100 mm
Malli 22 3 min 6 min 13 min
Malli 42 3 min 5 min 11 min 17 min
Malli 80 20 min 35 min 50 min 75 min
0,5 kg 0,75 kg 1,2 kg 2,5 kg 4,1 kg 6,4 kg 9,1 kg 12,7 kg 16,4 kg

Jaatulpan jaddyttamiseen ja sulattamiseen kuluva aika maaraytyy putken paksuuden sekd sen sisaltaman veden ja ymparoivan ilman lampaétilan mukaan.
Jet Freezer ei vahingoita putkea, silla jagtyminen tapahtuu nopeasti ja rajautuu pienelle alueelle.
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GENIE®-kaasupullon teleskooppikahva.

Teleskooppikahva on suunniteltu kdytettavaksi yhdessa pyorilla
varustetun GENIE®-kuljetusalustan kanssa. Teleskooppikahva on helppo
napsauttaa kiinni GENIE®-pulloon ja sdatad sopivan pituiseksi.

Tuotenro

Teleskooppikahva 331283

GENIE® kaasupullo.

Parempi tyoymparisto.

AGA GENIE® kaasupullo on rakenteeltaan ainutlaatuinen - kevyt ja tukeva kaasupullo.
PREMIUM, i Pyorallinen kuljetusalusta ja teleskooppikahva tekevat GENIE® kaasupullon

. . siirtelysta helppoa: Ei enda raskaiden teraspullojen kantamista. -
GENIE®-kaasupullon kuljetusalusta.

i . . . . Pullo sisaltaa n. 45 % enemman kaasua 300 baarin tayttopaineen ansiosta.
Pyorilla varustettuun kuljetusalustaan sopivat kaiken kokoiset e P M = =" .
GENIE®-pullot. Pullo on helppo sijoittaa kuljetusalustaan ja lukita Lisaksi kateva digitaalinen naytto kertoo tyosi kannalta hyddyllista tietoa. .
-'*h_-

paikalleen kahdella pikakiinnittimella.

Tuotenro

Pyarilla varustettu kuljetusalusta 331282

GENIE® kaasupullossa on saatavilla argonia, typpead ja MISON® suojakaasuja.

AGA
PREMIUM

\ ¥ ¥ ¥

GENIE®-saatimet.
7N

Kevyt kaasupullo. Alykas Helposti
300 bar - enemman kaasua digitaalinen ndytto siirreltavissa

\
@

Kaikki GENIE®-sddtimet on valmistettu 1SO 2503 -standardin tiukkojen turvallisuus- ja
suorituskykyvaatimusten mukaisiksi. Ne ovat helppokayttoisia ja antavat tasaisen virtauksen
vakaalla paineella.

Kaasun laji Saadin ja Tulo- Lahto- Tulo- Lahto-
kaasun tunniste-  paine paine/ litanta litanta

renkaan vari virtaus

GENIE®-vakiosaatimet

Argon/MISON® Vihrea 300 baaria 0-30 I/min - W30x2 G3%" 335877 PREMIUM

Typpi Musta 300 baaria 0-10 baaria W30x2  G3¥%" 335876 ¥

Typpi Musta 300 baaria 0-50 baaria W30x2  G3%" 335877

GENIE® PRO -sddtimet

Argon/MISON® Vihred 300 baaria 0-10 baaria W30x2  G¥" 333914

Typpi Musta 300 baaria 200 baaria W30x2  G3*%" 333915

GENIE® ViPR -pikaliitin -~ argon/MISON

Pikaliitin 6,3 mm 335472

Pikaliitin 5,0 mm 336031 5

Rotam Plus. ) - S
v

: =

Yksi Rotam Plus 300100 =

Kaksi Rotam Plusia 300100 x 2 =

T-kappale ja tulppa 300104 :

Tulppa 301816 ;

Katso sivu 20.

www.linde-gas.fi/genie



Propaline-
nestekaasutyokalut.

Propaline.

Saatimet.

Paineensaadin pitad kayttopaineen ja virtauksen tasaisena myos tulopaineen tai lampotilan
muuttuessa. Sopii AGA Propaline -laitteisiin. Kaikissa saatimissa on letkurikkoventtiili, ja ne on
valmistettu EN 1SO 16129:n mukaisesti.

Integroitu
letkurikko-
Tuloliitantd  Lahtoliitanta Tulopaine Tyopaine Virtaus  venttiili ~ Tuotenro
Kierreventtiili,
4 bar kiinted +
letkurikkoventtiili W 21,8 x /," G %" LH 16 bar 4 baaria 14 kg/h  Kylla 336114
Kierreventtiili,
4 bar saadettava +
letkurikkoventtiili W 21,8 x v/4," G %" LH 16 bar 0,5-4 baaria 14 kg/h Kylla 336115
Painoventtiili,
2 bar sgadettava G¥%"LH 16 bar 0,5-2,0 baaria 4 kg/h i 336159

Tarvikkeet

Tuotenro
Tiiviste propaanisaatimeen, Din (10 kpl) 336283

Letkurikkoventtiilit.

Letkurikkoventtiili on turvalaite, joka estaa kaasuvuodon letkun vaurioituessa tai irrotessa. Venttiili
sulkeutuu, jos kaasuvirtaus dkillisesti kasvaa. Venttiili voidaan virittdd uudelleen, kun ongelma on korjattu.
Letkurikkoventtiili kiinnitetaan saatimen ulostuloon.

Tulo- L3hto- Nimellisvirtaus Nimellisvirtaus
litanta liitanta 1,5 baarilla 4 baarilla Tuotenro

SBS 1 G¥%"LHF G¥%"LHM 1,5kg/h 2,2kg/h 336110
SBS 2 G¥%"LHM 4,0 kg/h 6,0 kg/h 336111
SBS 3 G¥%"LHF G¥%"LHM 6,0 kg/h 8,5kg/h 336112
SBS 4 G¥%"LHF G¥%" LHM 10,0 kg/h 14,0 kg/h 336113

Propaaniletku puristusliittimilla.
Propaaniletiw puristuslittimitia

Vari Lapimitta Letkuliitin Pituus Tuotenro
Oranssi 6 mm ¥s"-3" LH 10m 336293
Oranssi 6 mm 3g"3 5m 336320
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Kahvat.

Kahvoihin on sijoitettu kuristin, jolla liekkia on helppo ohjata. Vivullinen malli mahdollistaa vaihtamisen
apu- ja padliekin valilla. Yhdistetty sulku- ja ohjausventtiili.

e
|
\

Kaytto- Tulo- Lahto-

paine Kapasiteetti Pituus  Paino liitanta  liitanta  Tuotenro
Apuliekki Enintaan 4 baaria 12 kg/h 195mm 0,36kg G3¥%"LH G3¥%" 336052
lIman apuliekkia 4 baaria 12 kg/h 195mm 0,36kg G3%"LH G%" 336056

Tarvikkeet

Kulma Letkuliitin Liitanta Tuotenro

60° 6,3 mm G3%" LH 336088
Letkuliitin Liitanta Tuotenro
6,3 mm G 3" LH 336283

Jatkoputket.

Saatavana on laaja valikoima eripituisia kahvaan liitettavia jatkoputkia. Jatkoputket ovat
ruostumatonta terasta.

Tarvikkeet

T
Pituus Tuotenro i

150 mm 336097 i

220 mm 336098

350 mm 336099

600 mm 336100

750 mm 336101

1000 mm 336102

F

Tuloliitanta Lahtoliitanta Leveys Tuotenro
2 M20 x 1 2 xM20 x 1 150 mm 336094

4 M20 x 1 4xM20 x 1 450 mm 336095 (- l

Leveys Tuotenro
125 mm 336096
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Kuumennuspolttimet.

Propaanilaitteistoa kaytettdessa kuumennuspoltin on se, joka synnyttaa tehokkaan, tuulenkestavan liekin.
Saatavana on erilaisia vakiopolttimia kdyttokohteen mukaan, kuten kuumentamiseen ja tarkkuustyohén
katto-, seina- ja rakennuskohteissa. Kuumennuspolttimet soveltuvat laajoihin, suurta [8mpoa vaativiin toihin.

Tulo- Kaytto- '._'Q
Lapimitta liitanta paine Kulutus Teho Tuotenro

HT-130 30 mm M20 x 1 1-4 baaria 0,66-1,05 kg/h 8,55-13,59 kW 336089 ”
HT-1 40 40 mm M20 x 1 1-4 baaria 1,219 kg/h 15,44-24,48 kW 336090 -
HT-1 50 50 mm M20 X 1 1-4 baaria  3,78-7,6 kg/h 48,7-97.7 kW 336091 L -
HT-1 60 60 mm M20 x 1 1-4 baaria 5,0-9,7 kg/h 64-125 kW 336092
HT-1 80 80 mm M20 x 1 1-4 baaria 5,6-10,6 kg/h 72-136 kW 336093
Juottopoltin.”
Tarkka poltin kova- ja pehmytjuottoon. Polttimet soveltuvat erityisesti kupariputkien kova- ja
pehmytjuottoon.
Pituus Tuloliitanta Kayttopaine Kulutus Teho Tuotenro m
BT 3 120 mm G %" 1,5-2,5 baaria 30-39 g/h 0,39-0,5 kw 336107
BT 5 120 mm G %" 1,5-2,5 baaria 54-66 g/h 0,69-0,85 kW 336108
BT 7 138 mm G %" 1,5-2,5 baaria 162-210 g/h 2,08-2,7 kw 336109

Kovajuottopoltin.”

Turbopoltin kova- ja pehmytjuottoon. Nama polttimet soveltuvat pienempaa kuumuutta vaativiin toihin, kuten
pehmytjuottoon sekd kuumennukseen ja kultasepantdihin. Turbopolttimen liekki kuumentaa eri materiaaleja
seka laajoja pintoja nopeasti ja tasaisesti. Useasta aukosta tuleva liekki ympardi kuumennettavan kohteen

tehokkaasti.

PoltnTT
Lapimitta  Tuloliitanta Kayttopaine Kulutus Teho Tuotenro

TT-1 12 12 mm G %" 1,5-2,5 baaria 63-112 g/h 0,8-1,44 kW 336103

TT-114 14 mm G %" 1,5-2,5 baaria 210-338 g/h  2,7-4,35 kW 336104

TT-117 17 mm G " 1,5-2,5 baaria 272-384 g/h  3,5-4,9 kW 336105

TT-120 20 mm G %" 1,5-2,5 baaria 442-550 g/h  5,66-7,08 kW 336106

* Kaytetaan tyypillisesti kahvoissa ilman apuliekkia (336056).
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Sarjat ammattikayttoon.”

Ammattilaisen propaanityovalineet raatéloityna sarjana helppoon aloitukseen. Nama sarjat on
koottu SFS 5900 -standardin mukaisesti ja tayttavat siten tulitydohjeiden maaraykset Suomessa.

Kahva Saadin Letku Jatkoputki Kuumennuspoltin  Letkurikkoventtiili ~ Tuotenro
Keskitehoinen Apuliekilla Painoventtiili 5m, 6,3 mm 350 mm HT-1 40 SBS2 336116
W 21,8 X V14" Sisaltyy
Suuritehoinen Apuliekilla DIN Kombi 5m, 6,3 mm 600 mm HT-1 60 saatimeen 336117

Tama sarja puolestaan on tarkoitettu ensisijaisesti harrastetoihin eika
tayta tulitydohjeiden kaikkia maarayksia.

Kahva Saadin Letku Turbopoltin Tuotenro

lIman apuliekkia Painoventtiili 5m,5mm TT-1 20 336118

*Saatimissa on pikakiinnitys tai W 21,8 x V14" -tuloliitants.

LIsatieto)a.
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Valmistautuminen kaasuhitsaukseen. Kuntotarkastuskortti kaasuhitsaus- ja polttoleikkausvarusteille.

Liita kortti kaasuhitsauslaitteeseen.

i ; ; : Toimenpide
Aina kun hitsaat - muista palovaara. 01. Saadin L
_ : Paivittdinen Huoltotarkastus Tarkastettava
02." Takaiskusuoja Kohde tarkastus uolivuosittain A) 2) vaihdettaessa
Tulipalo on suurin riski kdytettaessa kaasulaitteistoa hitsaukseen, 03. Hitsausletku P —
: L R . o Kaasupullo - - Pulloventtiilin kierre
leikkaukseen. ja juottoon. Palo syttyy helposti tyopisteessd, joka on 04. Takatulisuojat kahvassa - T . . — - —
S . . : il . . L Paineensaadin 3) Oikea paine? Kunto ja liitdnnat Liitosten tiiveys
huonosti suojattu ja jossa on runsaasti helposti syttyvaa polya ja roskaa 05. Kahvan ja suuttimen valinen tiiviste Vahingoittunut?
seka ehkd myos kohonnut happipitoisuus. Muita tulipalon syitd voivat olla 06. Suutin on hitsaus- ja leikkauslaitteessa koko ajan - - 9 : — = =
- . T o e ; . . o Takaiskusuojat 4) Asennettu? Toimintatarkastus, B) Liitosten tiiveys
liian korkeat kaasun paineet tai vaaranlainen laitteisto. Tietdmattomyys alttiina vaaroille. Kasittele sitd varoen. litannat
ja huolimattomuus voivat lisaksi estad laitteiston sisaanrakennettujen 07. Palohanska — — — =
turvallisuustoimintojen toimimisen 08. Tukevasti pystyasentoon kiinnitetyt kaasupullot Letkuliitannat 5) Kirlstetty? Litonnat Tiiveys
) ’ ) Pysty Y P ’ Kaasuletkut 6) Halkeamia tai muita vaurioita? Halkeamat ja vauriot Maaradysten mukaiset

Kiinnitysketju kiinni seindssa tai pullokarryssa.

o Kinnat
09. Varoituskilvet merkinna

10. Keltainen korti Takatulisuojat 7) Asennettus Toimintatarkastus, B) Liitosten tiiveys

litannat
Kaasuhitsaus-/ Vahingoittuneet? Liitannat ja kuristimet Liitosten tiiveys ja tiivisteet
leikkauslaitteet 8)
Tarkastuskortti kertoo, mita tarkastuksia kaasuhitsauksessa ja polttoleikkauksessa kaytettaville laitteille tulee suorittaa.

Tarkastuskortti auttaa laitteiston kokoonpanoa, kdyttoa ja huoltoa koskevien turvallisuusmaardysten noudattamista tyokohteessa.
A) Tarkastuksen suorittaa yrityksessa nimetty, ammattitaitoinen henkild.

B) Tarkastuksen suorittaa koulutettu huoltoliike, jossa on tarvittava testauslaitteisto. Viitteet 1-8:

Katso kortin kaantépuoli.

KUNTOTARKASTUSKORTTI

kaasuhitsaus- ja polttoleikkausvarusteille

) Paivittaisen tarkistuksen suorittaa laitteistoa kayttava henkilo.

Tarkastuskortti kertoo, mitd tarkastuksia kaasuhitsauksessa ja polttoleikkauksessa 2) Huoltotarkastuksen suorittaa yrityksessd tahan tehtavdan nimetty
kaytettaville laitteille tulee suorittaa. Tarkastuskortti auttaa laitteiston kokoonpanoa, ja koulutettu henkilo vahintan puolivuosittain. - ;
kayttoa ja huoltoa koskevien turvallisuusmaaraysten noudattamista tyékohteessa. Samassa yhteydessd laitteistolle tehdaan myos tiiveyskoe. Sulje
kaasuhitsaus-/leikkauslaitteen kuristimet. Avaa pulloventtiilit ja saata
Liitd kaasuhitsauslaitteistoon paineensaatimelld koko jérjestelmd paineenalaiseksi ja tarkasta liitokset
vuodonilmaisuspraylla. Lopuksi sulje pulloventtiilit tiiviisti ja tarkista noin
TOIMENPIDE | pi\yiTTAINEN | HUOLTOTARKASTUS | TARKASTETTAVA viiden minuutin jélkeen, ettei toisiopuolen paine ole laskenut.
TARKISTUS" PUOLIVUOSITTAIN®? | VAIHDETTAESSA
KOHDE 3) Paineensaatimen tulee olla ehjg, eika siina saa olla merkkejd kolhuista.
pulloventtiilin Kayta vain uusia ja oikeankokoisia tiivisteita, hapelle alumiinisia
kaasupullo . - Kierre ja asetyleenille nailonisia (SFS-EN 150 2503).
paineenssadin? Oikea paine? Kunto ja liitannat Liitosten tiiveys 4) Takaiskusuojien toimivuus tulee tarkastaa vahintaan kahden vuoden
a Vahingoittunut? valein. Toimintatarkastuksen suorittaa koulutettu huoltoliike, jolla on
i . Toimintatarkastus® . y tarvittava testauslaitteisto. Takaiskusuojaa on kaytettava seka
Takaiskusuojat® Asennettu? Liitannat Liitosten tiiveys asetyleenille etta hapelle (SFS 3359, SFS 5900).
Letkuliitinnats) Kiristetty? Liitannat Tiiveys 5) Letkuliitoksissa suositellaan kaytettavaksi letkunkiristimien asemesta
Maaraysten letkuja, joissa on valmiiksi asennetut puristeliitokset.
Kaasuletkut® Hal.keam'aﬁa" Halk?amat]a mUkaAlseE 6) Kaasuletkua taivutettaessa ulkopinnassa ei saa nakya halkeamia. Kayta
muita vaurioita? | vauriot merkinnat p s L o ) "
ainoastaan maaraysten mukaisia letkuja, joihin on merkitty kaasulaji,
Takatulisuojat? TR Pitlpim'?ttarkaswsa) Liitosten tiiveys valmistajan tunnus, sisdhalkaisija ja enimmaispaine (SFS-EN 559).
litanna

7) Takatulisuojien toimivuus tulee tarkastaa vahintdan vuoden valein.

petileandd Toimintatarkastuksen suorittaa koulutettu huoltoliike, jolla on tarvittava

Vahingoittuneet? | Liitdnnat ja kuristimet IS IEE

. ol o
leikkauslaitteet JaltitviStect testauslaitteisto. Takatulisuojaa on kaytettava seka asetyleenille etta

MTarkastuksen suorittaa yrityksessa nimetty, hapelle (SFS 3359, SFS 5900).
ammattitaitoinen henkilo. . . . X L .

® Tarkastuksen suorittaa koulutettu huoltoliike, 8) Kaasuhitsaus-/leikkauslaitteen tulee olla ehja. Tarkasta tiivisteen kunto aina
jossa on tarvittava testauslaitteisto. kun vaihdat hitsauspoltinputken tai leikkauslaitteen (SFS-EN 1SO 5172).

Viitteet 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 ja 8, katso takasivu.
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Turvallisuus.

Kaasupullot.

- Useimmissa Linden kaasupulloissa on kiinted venttiilisuoja.
- Kiinteita venttiilisuojia ei saa irrottaa pulloista.
- Venttiilisuojia ei ole hyvaksytty nosturinostoon.

Saatimet.

Ennen kuin asennat paineensaatimen, tarkista seuraavat:
1. Saaténuppi on kaannetty auki niin, ettd jousipaine on lakannut.
2. 0-rengas on tdysin kunnossa.

Letkut.

- Liita letkut paineensaatimen letkuliittimiin ja takaiskusuojaan.
- Varmista liitokset puristusliitoksin.
- Kayta Linden hitsausletkua. Se on hyvaksytty hitsauskaasuille.

Kun lopetat tyon tai keskeytét sen

L | pitemmaksi aikaa: sulje pulloventtiili, tyhjenna
letkut ja kierrd saatonuppia, kunnes jousen
jannitys lakkaa.

Kayta aina alkuperaisid tiivisteita.

— Kytke paineensaadin kaasupulloon.

—~ Kiristd liitinmutteri sopivan kiredlle kiintoavaimen avulla. Mikdli séadin on kdsin liitettava, 813 kayta tyokalua.

Pullopainemittari

\/ Kdyttopainemittari

«

&—— liita
takaiskusuoja
paineensddtimeen

asetyleeni
Letkuliitin,
vasenkatinen kierre
Asetyleeni

Pullopainemittari

/ Kdyttopainemittari

z//
%

Saatonuppi

/ y 2
Tiiviste /\ &—— Takaiskusuoja

Oikeakatinen
kierre

happi
Letkuliitin,

Happi

Pullopainemittari osoittaa pullon paineen - Kdyttopainemittari osoittaa paineensaatimelld saadettavan kayttopaineen.

Asetyleenipullon siséllon laskeminen.

Asetyleenipullon sisallon maaraa ei voi paatella suoraan paineen
perusteella, silla ymparoiva lampotila vaikuttaa suuresti asetyleenin
liukenevuuteen asetoniin. Sen vuoksi sisalto taytyy selvittaa
punnitsemalla. Sisallon voi kuitenkin likimaarin laskea kertomalla
pullopainemittarin osoittaman paineen (baaria) asetyleenipullon
tilavuudella (litraa). Sen jalkeen tulo kerrotaan kymmenella.

Esimerkki A50

Tilavuus 50 litraa, paine 7 baaria.

Pullon likimaarainen sisalté on tuolloin 50 x 7 x 10 = 350 | per
pullo = 3,5 m? kaasua, vastaavasti 3,5 kg.

Tyhjenemisnopeus kasin suoritettavassa tyossa

Kun asetyleenin kulutus on suurta, taytyy seurata, etteivat pullot
tyhjene liian nopeasti. Pitkaan jatkuvaa kdyttoa (yli 25 % pullon
sisallosta tunnissa) tulee valttaa. Lyhytaikaisemmassa kaytossa (n. 30
min)

voi tyhjenemisnopeus kasvaa vastaavasti 50 prosenttiin tunnissa
pullon kokonaiskaasusisallosta. Asetyleenin kulutus on suurta
kuumennuksessa, hitsauksessa ja liekkipuhdistuksessa ja myds silloin,
kun samaan pulloon/pulloihin on liitetty useita polttimia.

Viiden minuutin kdyttéjaksoissa voi tyhjenemisnopeus nousta 75
prosenttiin pullon kokonaiskaasusisallosta.

oikeakatinen kierre
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Tietoja.

Injektoripolttimen sytyttaminen

s
=)

1. 584da paine. 2. Avaa happiventtiili. 3. Avaa polttokaasuventtiili. 4. Sytytd poltin.

Injektoripolttimen sammuttaminen

1. Sulje polttokaasuventtiili.
2. Sulje happiventtiili.
3. Sulje pulloventtiili.

4. Vapauta letkun paine.
5. Vapauta saatimen paine.

Painepolttimen sytyttdminen ja sammuttaminen

1. Saada kayttopaine pullosaatimilla. 2. Kierrd kahvan happiventtiili 3. Avaa polttimen happiventtiili ja
aivan auki. anna hapen virrata vapaasti.

3a. Saada paine happisaatimella
sopivaksi, katso leikkaustaulukkoa.

3b. Sulje leikkauspolttimen happi- 4. Avaa polttimen kahvan
venttiilid niin paljon, ettd kaasua asetyleeniventtiilid noin puoli
virtaa ulos vain vahan. kierrosta.

43. S3ada asetyleenisaadinta,
kunnes pullon paine on sopiva,
katso leikkaustaulukkoa.

5. Sytyta liekki (kaytd kaasusytytintd).

g
8 + 9Vapauta vipuventtiili. Poltin on
nyt valmis leikkaamiseen.

7a. Pidd leikkaushapen vipuventtiili
painettuna alas.

7b. Saada liekkia leikkauspolttimen
venttiililla, kunnes suuttimen
kérkeen muodostuu selkeérajainen
ydinliekki.

10. Sulje kahvassa oleva
asetyleeniventtiili.

11a. Sulje leikkauspolttimen

11b. Kun lopetat tyon ja laitteiston
happiventtiili. kayton, sulje kahvassa oleva
happiventtiili.
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Innovaatioilla etumatkaa.

Innovatiiviset toimintatavat ovat tehneet Lindestd edellakavijan kaikkialla maailmassa. Tekniikan suunnanndyttdjana
tehtdvamme on parantaa tasoa jatkuvasti. Kehitdmme jatkuvasti uusia korkealaatuisia tuotteita ja innovatiivisia prosesseja
yhdessa asiakkaittemme kanssa.

Linde antaa enemman. Luomme lisdarvoa, selkedsti havaittavia kilpailuetuja ja parempaa kannattavuutta.
Kaikki menetelmamme raataloidaan asiakkaiden vaatimusten mukaan. Tarjoamme seka vakio- etta asiakaskohtaisia ratkaisuja.
Ne on tarkoitettu kaikenkokoisille ja kaikilla aloilla toimiville yrityksille.

Linde - Making our world more productive

Oy Linde Gas Ab
www.linde-gas.fi

® SMOOTHFLO, GENIE, FLAME, FORMIER, MISON, NEMO, SECCURA, WELDONOVA, PROSAVER, COOLEX, JETGROOVER ja ODOROX ovat Linden rekisteroityja tavaramerkkeja.



