Making our world more productive

Svejse- & industrigasser

ACETYLEN

CoHy: =2 99,50%

Acetylen er en braeendgas, som |
forbindelse med oxygen bruges til en
reekke autogene processer sa som
gassvejsning, flammeskaering,
lodning og varmning af metaller samt
flammerensning og flammesprgjtning.

ODOROX®OXYGEN

02:>99,500 + DMS: 12 ppm
Benyttes i forbindelse med acetylen til
en rekke autogene processer sa som
gassvejsning, flammeskaering, lodning og
varmning af metaller samt flammerens-
ning og flammesprgjtning. Indeholder
sporstof for afslgring af evt. udslip/
lekage.

Med flaskeventil
eller EVOS ViPR

Med flaskeventil
eller EVOS ViPR

MISON® Ar

Ar + 0.03% NO
MISON® Ar anvendes pd samme made som
ren argon. Anvendes ved TIG-svejsning af
ulegerede og lavlegerede stal samt TIG-
svejsning af rustfaste stal, aluminium,
kobber og nikkel og deres legeringer.
Herudover anbefales MISON® Ar til
MIG-svejsning af aluminium, kobber,
nikkel og disses legeringer. Desuden
anbefales MISON” Ar endvidere
til MIG-lodning.

THERMOLEN

Propylen: Balance + Propan < 10%
Breendgas som benyttes sammen med
ODOROX®/oxygen primaert til skaring
0g varmning.

Med flaskeventil
Med flaskeventil

eller EVOS ViPR

EN ISO 14175-Z-Ar+N0-0,03

NITROGEN

Ar + 5% H,

Anvendes som beskyttelsesgas ved
varmebehandling af metaller samt
skylning og trykprgvning af tanke og
rgrsystemer. Benyttes som baggas ved
svejsning af messingrar. Nitrogen
bruges som skaeregas til laserskaering:
laser nitrogen min. renhed 5.0 (99,999)

Med flaskeventil

GENIE MISONAr

Ar + 0.03% NO
MISON® Ar anvendes pa samme made
som ren argon. Anvendes ved TIG-
svejsning af ulegerede og lavlege-
rede stal samt TIG-svejsning af
rustfaste stal aluminium, kobber
og nikkel og deres legeringer.
Herudover anbefales MISON® Ar

til MIG-svejsning af aluminium,
kobber, nikkel og disses legeringer.
Desuden anbefales MISON® Ar
endvidere til MIG-lodning.

HYDROGEN

Ho: = 99,90
Bruges hvor en reduceret atmosfaere er
gnsket. Bruges med argon i gasbland-
inger til TIG- og plasmasvejsning samt
baggasblandinger. Benyttes oftest med
en argonblanding og med fordel som et
mix sammen med CO2 til MIG-svejsning
til austenitiske rustfrie stal. Til TIG-svejs
med argon til svejsning af alle austeni-
tiske 0g super-austenitiske rustfrie stal.
H2 benyttes som baggas med
N2 (formiergas).

Med flaskeventil

ENI1SO 14175

Svarer til Gruppe |1

MISON" 2He

Ar + 2% CO, + 30% He + 0.03% NO
MISON” 2He er en all-round
beskyttelsesgas til MAG-svejsning af
rustfast stal sasom austenitiske, ferritisk
stdl og standard duplex stal. Udviklet til
kortbue-, spraybue- og pulssvejsning
bade manuel og mekaniseret. Svejsning
med MISON” 2He giver en lille maengde
sprojt og overfladeslagge, en god
indbraending og flad svejsesgm.

MISON" 2

Ar + 2% CO, + 0.03% NO
MISON" 2 kan veelges som en all-round
gas ved MAG-svejsning af rustfaste stal
savel som ved svejsning af standard
duplex stal. MISON® 2 er udviklet til
kortbue-, spraybue- 0g pulssvejsning
ved manuelle og mekaniserede appli-
kationer. Kan benyttes til MIG-lodning.
Svejsning med MISON" 2 giver en lille
maengde rag og overfladeslagge,
en god indbraending
og flad svejsesgm.

Med flaskeventil Med flaskeventil

EN 1SO 14175-7-ArC+N0O-2/0,03 EN ISO 14175-7-ArHeC+N0-30/2/0,03

Svarer til Gruppe M12 Svarer til Gruppe M12

MISON" He30

Ar + 30% He + 0.03% NO
Anvendes primeert til TIG- og MIG-
svejsning i aluminium, kobber, nikkel og
titan samt legering af disse. MISON" He30
giver et varmere smeltebad, hvilket gar
dette mere flydende og giver en bedre
indbraending.

Argon

AT 4.0 (99.990% Ar)

Anvendes primeert til TIG-svejsning og
MIG-svejsning af aluminium og kobber.
Giver en stabil og rolig lysbue, som
desuden er at anbefale til plasma-
svejsning 0g baggas beskyttelse.

Med flaskeventil Med flaskeventil

Svarer til Gruppe I1

MISON® 8

Ar + 8% CO, + 0.03% NO
Anvendes ved MAG-svejsning af alle
ulegerede og lavtlegerede staltyper.
MISON® 8 giver hgj svejsehastighed, et
minimum af sprgjt og overfladeslagge,
en lille konveksitet af svejsningen, og en
stabil lysbue. Et perfekt valg til hgjpro-
duktiv svejsning. Anvendes til RAPID
PROCESSING. Velegnet til robotsvejsning
0g andre mekaniserede svejseprocesser.

Med flaskeventil

EN 1SO 14175-Z-ArC+N0O-8/0,03

Svarer til Gruppe M20

Argon 4.8

Ar 4.8 (99,998% Ar)
Til opgaver, som kraever en stgrre
grad af renhed i gassen end Ar
4.0 . Kan benyttes ved alle TIG-
applikationer, specielt velegnet til
applikationer der ikke efter-
fglgende skal overfladebehandles
eller bejdses/afsyres.

Med flaskeventil

EN 1SO 14175-Z-ArHe+N0-30/0,03 EN I1SO 14175-11-Ar

EN I1SO 14175-11-Ar

Svarer til Gruppe 13

CRONIGON® He

Ar + 30% He + 1% O,

Til MAG-svejsning i rustfrie stal.
Skaber med 1% oxygen en god
stabilitet i svejselysbuen incl.
pulssvejsning. Svejsemetallet flyder
jeevnt og tilseetningen af helium
sikrer god indtraengning 0g hgj
svejsehastighed.

CORGON4

Ar + 2% CO, +3% 0O, + 4% He

Til MAG-svejsning af lav- 0g ulegeret
stal op til 6 mm’s godstykkelse. Svejser
med lavt sprgjtniveau og stabil lysbue.
Kan 0gsa anvendes til MAG-svejsning
| legerede stal, hvor korrosionssikker-
hed ikke er et krav.

Med flaskeventil Med flaskeventil

EN 1SO 14175-M14-ArCOHe-2/3/4 EN 1SO 14175-M13-ArHe0-30/1

VARIGON"H7

Ar + 7% H,
Til automatiseret TIG- og plasma-
svejsning i austenitiske rustfaste
stal. Sammenlignet med ren argon
Opnas en mere snaever og dybere
indtreengningsprofil, mindre
oxydering og hurtigere svejse-
hastighed.

VARIGON" H5

Ar + 5% H,
TIG- og plasmasvejsning i austenitiske
rustfaste stal. Smeltebaddet er smallere
og dybere og svejsehastigheden er
storre end ved svejsning med ren
argon. Velegnet til automatiseret
svejsning.

Med flaskeventil Med flaskeventil

EN 1SO 14175-R1-ArH-5 ENISO 14175-R1-ArH-5>7

FORMIER 10

N, + 10% H,

Baggas til svejsning og lodning i
austinitiske stal. (Ikke anvendelig til
ferritisk og martensitisk stal p.g.a.
risiko for hydrogenoptagelse i stalet).
Skal behandles med forsigtighed i
relation til brandbarhed som
folge af gassammensaetningen. HIMEEGEN

Kuldioxid / CO;

€0, 2.8 (99,8% (0,)
Til MAG-svejsning af lav- 0g ulegerede
stal. Mulighed for ustabil lysbue,
nogen sprgjtdannelse 0g hg;
oxyderingsgrad. Nogen rggudvikling.
Lav poredannelse i svejsemetallet og
relativt ufglsom over for urenheder i
pladematerialet.

Med flaskeventil

EN 1SO 14175-N5-NH-10 EN 1SO 14175-C1

www.linde-gas.dk

CRONIGON" S2

Ar + 2% 0,

Den mest anvendte blandingsgas til
MAG-svejsning af rustfrie stal.

Velegnet for bade spray- og pulssvejs-
ning. Svejser med lavt sprgjtniveau og
skaber en fin flydeevne af smeltebadet.

Med flaskeventil

EN1SO 14175-M13-Ar0-2

VARIGON® H35

Ar + 35% H,
Plasmaskaeregas til rustfaste stal.

Giver en god skaerehastighed og en
glat snitoverflade.

Med flaskeventil

MISON" H2

Ar + 2%H, + 0.03% NO
MISON" H2 er udviklet til TIG-svejsning
af rustfaste austenitiske stal, rustfaste
super-austenitisk stal og nikkelbaserede
legeringer. Hydrogen giver en varmere
og mere indsngret lysbue, hvilket giver
en hgjere svejsehastighed, bedre
indbraending og en glattere overgang
mellem svejsning og grundmateriale.

Med flaskeventil

Propan

C3H8: > 90%

Braendgas til opvarmning. Benyttes
til skaering og lodning.

Med flask%

EN I1SO 14175-Z-ArH+N0-2/0,03

Svarer til Gruppe R

MISON"18

Ar + 18% CO, + 0.03% NO
Anvendes primeert ved MAG-svejsning
af alle ulegerede og lavtlegerede

staltyper. Anvendes ved kortbue-,

spraybue- og pulssvejsning. MISON” 18
anvendes desuden ved svejsning med
alle typer rartrad. Er ikke saerlig fglsom
over for forureninger eller belaegning-
en pa pladen. Det bedste valg
til svejsevaerksteder med

en blandet produktion.

Med flaskeventil
eller EVOS ViPR

MISON" N2

Ar +1,8% N, + 30% He + 0.03% NO
MISON® N2 er udviklet til TIG-svejsning

af rustfaste duplex stal og andre rustfaste
austenitiske staltyper, der er legeret med
nitrogen. Nitrogen i gassen bevirker, at
nitrogensvindet efter svejsningen redu-
ceres, hvilket giver en bedre korrosions-
bestandighed og bedre mekaniske
egenskaber. Kan derudover anvendes
til MIG-svejsning af super-austenitiske
stal og super-duplex stal.

Med flaskeventil

EN ISO 14175-Z-ArHeN+N0-30/1,8/0,03
Svarer til Gruppe N2

GENIE MISON 138

Ar+ 18% CO2 + 0.03% NO
Anvendes primaert ved MAG-
svejsning af alle ulegerede og
lavtlegerede staltyper. Anvendes
ved kortbue-, spraybue- og puls-
svejsning. MISON® 18 anvendes
desuden ved svejsning med alle
typer rortrdd. Er ikke saerlig falsom
over for forureninger eller belaeg-
ningen pa pladen. Det bedste
valg til svejsevaerksteder med

en blandet produktion.

EN 1SO 14175-7-ArC+NO-18/0,03

Svarer til Gruppe M21

CORGON"18

Ar + 18% (O,
Til MAG-svejsning af u- og lavlegeret stal.
En all-round gas, med et stort anvendel-
sesomrade i bade forskellige staltyper ved
anvendelse af massiv trad og rertrad.
Giver et minimum af svejsesprgjt i bade
standard MAG- 0g pulssvejsning. @nskes
en lav udvikling af ozon i svejsemiljget,
anbefales det at erstatte med
MISON" 18.

Med flaskeventil

ENI1SO 14175

EN1SO 14175-M21-ArC-18

VARIGON He50

Ar + 50% He
Til TIG- 0g MIG-svejsning af aluminium
og kobber. Heliumindholdet sikrer god
indtreengning og hej svejsehastighed.
En excelent all-roundgas, der kan veere
medvirkende arsaq til reducering af evt.
forvarmetid.

Med flaskeventil

CORGON"3

Ar + 5% CO, +5% 0O,

Til MAG-svejsning i lav- 0g ulegerede
stal. Svejser med lavt sprgjtniveau og
stabil lysbue. 0gsa anvendelig til
svejsning af legerede stél, hvor der
ikke er behov for korrosionssikkerhed.

Med flaskeventil

EN ISO 14175-M23-ArC0-5/5

VARIGON He70

Ar + 70% He
Til TIG- og MIG-svejsning af aluminium og
kobber. Det relative og hgje indhold af
helium er garant for eminent indtraeng-
ning og stor svejsehastighed. Maerkbar
reducering af behovet for forvarmning.

Med flaskeventil

EN I1SO 14175-13-ArHe-50

EN 1SO 14175-13-ArHe-70

VARIGON"NH

Ar + 15% H, + 30% N,
Plasmaskaeregas til aluminium og
rustfaste stal. Specielt anvendelig for
medium og starre godstykkelser. Giver
et lodret og slaggelgst snit. Behovet for
efterslibning er reduceret til et minimum.

Med flaskeventil

EN ISO 14175-R2 > R2-ArH-35

EN 1SO 14175-Z-ArHN-15/30

FORMIER 5

N, + 5% H,

Baggas til svejsning og lodning i
austinitiske stal. (Ikke anvendelig til
ferritisk og martensitisk stal p.g.a.
risiko for hydrogenoptagelse i stalet).
Skal behandles med forsigtighed i
relation til brandbarhed som fglge af

gassammensatningen. Med flaskeventil

EN I1SO 14175-N5-NH-5
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062023 /J1-0BS A3!

27-01-2023





